Ministero dell'ambiente
Decreto 5 febbraio 1998

(Supplemento ordinario alla Gazzetta ufficiale 16 aprile 1998 n. 88)

(recupero rifiuti non pericolosi - Testo vigente)

N.d.R.: il testo del provvedimento é coordinato con tigtenodifiche intervenute sino ad oggi.
Tali modifiche sono state apportate da:

- DmAmbiente 9 gennaio 2003;

- DmAmbiente 27 luglio 2004 (tutte le modificheddirattere aggiuntivo apportate dal
provvedimento in questione sono evidenziateidte);

- DmAmbiente 5 aprile 2006, n. 186 (tutte le mazhi® di carattere aggiuntivo apportate dal
provvedimento in questione sono evidenziateidta. Entrata in vigore delle modifiche: 3 giugno
2006).

Il provvedimento é stato emanato per adeguareestdimente e compiutamente” il Dm 5 febbraio
1998 alle indicazioni fornite dalla Corte europé&ilstizia Gentenza Corte di Giustizia Ue 7
ottobre 2004, causa C-103)02

Le soppressioni sono evidenziate een-baulée singole parti del testo.

Attenzione il DmAmbiente 2 maggio 200@upplemento ordinario n. 123 alla Gazzetta wfeci

18 maggio 2006 n. 114) reca - all'allegato C - scteema di trasposizione dei codici Cer
individuati nell'Allegato 1, Suballegato 1 e nell@gato 2, del decreto ministeriale 5 febbraio 1998
con i corrispondenti codici dell'Elenco dei Rifidiicui all'allegato D, parte 1V del Digs 152/2006
ai sensi della decisione 2000/532/Ce e successidigazioni. La trasposizione operata dal Dm 2
maggio 2006 €& segnalatariaretto sulle singole parti del testo.

Ministero dell'ambiente
Decreto 5 febbraio 1998
(Supplemento ordinario alla Gazzetta ufficiale péila 1998 n. 88)

Individuazione dei rifiuti non pericolosi sottopoalie procedure
semplificate di recupero ai sensi degli articolie€823 del decreto
legislativo 5 febbraio 1997, n. 22

[l Ministro dell'ambiente

di concerto con

i Ministri della sanita, dell'industria, del comrogr e dell'artigianato e per le politiche agricole
Visto il decreto legislativo 5 febbraio 1997, n, 22cante "attuazione delle direttive 91/156/CEE
sui rifiuti, 91/689/CEE sui rifiuti pericolosi e 882/CE sugli imballaggi e sui rifiuti di imballaggt;
Visto il decreto legislativo 8 novembre 1997, n938cante modifiche ed integrazioni al decreto
legislativo 5 febbraio 1997, n. 22, in materiaifiuti pericolosi di imballaggi e di rifiuti di
imballaggi;

Considerato che ai sensi dell'articolo 2, del pted#ecreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22,
I'esercizio delle attivita di riciclaggio e di rqmro dei rifiuti deve assicurare un'elevata prategi
dell'ambiente e controlli efficaci, e che i rifidlevono essere recuperati senza pericolo perdgesal
dell'uomo e senza usare procedimenti o metodi otrelgbero creare pregiudizio all'ambiente;



Considerato che al fine di garantire un elevatellovdi tutela dell'ambiente e controlli efficaci
I'articolo 33 del predetto decreto legislativo Bbdeaio 1997, n. 22, stabilisce che le attivita di
recupero possono essere sottoposte a proceduréfeatgpsulla base di apposite condizioni e
norme tecniche che devono fissare in particolare:

a) le quantita massime impiegabili;

b) la provenienza, i tipi e le caratteristiche diuti, nonché le condizioni specifiche di utilizzo
degli stessi;

c) le prescrizioni necessarie per assicurare cliieliisiano recuperati senza pericolo per la salute
dell'uomo e senza usare procedimenti e metodi otrelgbero recare pregiudizio all'ambiente;
Considerato che ai sensi dell'articolo 33, comm#eVdecreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22, la
procedura semplificata sostituisce l'autorizzazidineui all'articolo 15, lettera), del decreto del
Presidente della Repubblica 24 maggio 1988, n. [@@B8atamente alle variazioni qualitative e
guantitative determinate dai rifiuti sottopostiattivita di recupero semplificate, e che pertanto a
tali fini € necessario fissare i limiti di emisseper ciascuna delle attivita di recupero predette;
Visto il decreto legislativo 4 giugno 1997, n. 148cante conferimento alle Regioni delle funzioni
amministrative in materia di agricoltura e pescmryanizzazione dell'amministrazione centrale,
con il quale e stato soppresso il ministero dédlerse agricole, alimentari e forestali ed € stato
istituito il ministero per le politiche agricole;

Vista la comunicazione al Presidente del ConsidgioMinistri, di cui alla nota U.L./ 98/2219 del 5
febbraio 1998;

DECRETA:

Articolo 1

(Principi generali)

1. Le attivita, i procedimenti e i metodi di recupeiaciascuna delle tipologie di rifiuti individuati
dal presente decreto non devono costituire un @erjmer la salute dell'uomo e recare pregiudizio
all'ambiente, e in particolare non devono:

a) creare rischi per lI'acqua, l'aria, il suolo elpeflauna e la flora;

b) causare inconvenienti da rumori e odori;

c) danneggiare il paesaggio e i siti di particolateresse;

2. Negli allegati 1, 2 e 3 sono definite le normentekbe generali che, ai fini del comma 1,
individuano i tipi di rifiuto non pericolosi e fiago, per ciascun tipo di rifiuto e per ogni atvé
metodo di recupero degli stessi, le condizioni Bmbe in base alle quali I'esercizio di tali aitave
sottoposto alle procedure semplificate di cuiditalo 33, del decreto legislativo 5 febbraio 1997
n. 22, e successive modifiche e integrazioni.

3. Le attivita, i procedimenti e i metodi di recupelicogni tipologia di rifiuto, disciplinati dal
presente decreto, devono rispettare le norme vigentateria di tutela della salute dell'uomo e
dell'ambiente, nonché di sicurezza sul lavoro; gairticolare:

a) le acque di scarico risultanti dalle attivita eécupero dei rifiuti disciplinate dal presente dexre

devono rlspettare le prescr|2|on| ei valorl IlrmnEEV|st|da#aAegge—]:GLmagg+e—]rgl€—n%$&e dai

m{egrazienldal decreto IeQ|sIat|vo ll maqmo 1999 n. lSZJ(E:SSSlve mod|f|ca2|on|

b) le emissioni in atmosfera risultanti dalle atéwviti recupero disciplinate dal presente decreto
devono, per quanto non previsto dal decreto meagsssere conformi alle disposizioni di cui al
decreto del Presidente della Repubblica 24 madg@8.In. 203, e successive modifiche e
integrazioni.

4. Le procedure semplificate disciplinate dal preselgcreto si applicano esclusivamente alle
operazioni di recupero specificate ed ai rifiutliiduati dai rispettivi codici e descritti negli
allegati.

Articolo 2
(Definizioni)



1. Ai fini dell'applicazione del presente decretinsende per:

a) co-combustione: utilizzazione mista di combustibitifiuti, compreso il combustibile da rifiuto
(Cdr);

b) impianto dedicato: impianto destinato esclusivameahrecupero energetico dei rifiuti, compreso
il combustibile da rifiuto (Cdr);

c) impianto termico: impianto industriale per la ppatbne di energia, con esclusione degli impianti
termici per usi civili;

d) raccolta finalizzata: raccolta di frazioni omogertk rifiuti speciali destinati ad attivita di
recupero.

Articolo 3

(Recupero di materia)

1. Le attivita, i procedimenti e i metodi di riciclgig e di recupero di materia individuati
nell'allegato 1 devono garantire I'ottenimentordidotti o di materie prime o di materie prime
secondarie con caratteristiche merceologiche comfalla normativa tecnica di settore o,
comunque, nelle forme usualmente commercializtatearticolare, i prodotti, le materie prime e le
materie prime secondarie ottenuti dal riciclaggaakrecupero dei rifiuti individuati dal presente
decreto non devono presentare caratteristichergigb@ superiori a quelle dei prodotti e delle
materie ottenuti dalla lavorazione di materie prireegini.

2. | prodotti ottenuti dal recupero dei rifiuti indduati ai sensi del presente decreto e destinati a
venire a contatto con alimenti per il consumo umaewono inoltre rispettare i requisiti richiesti
dal decreto del Ministro della sanita 21 marzo 1®/8uccessive modifiche e integrazioni.

3. Restano sottoposti al regime dei rifiuti i prodd# materie prime e le materie prime secondarie
ottenuti dalle attivita di recupero che non vengdastinati in modo effettivo ed oggettivo
all'utilizzo nei cicli di consumo o di produzione.

Articolo 4

(Recupero Energetico)

1. Le attivita di recupero energetico individuatel'afiegato 2 devono garantire, al netto degli
autoconsumi dell'impianto di recupero, la produgidhuna quota minima di trasformazione del
potere calorifico del rifiuto in energia termicaripa 75% su base annua oppure la produzione di
una quota minima percentuale di trasformaziongdtdre calorifico dei rifiuti in energia elettrica
determinata su base annua secondo la seguentddormu

potenza elettrica (espres
16 + in MW)
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2. La formula di calcolo di cui al comma 1 non si lggoquando la quota minima di trasformazione
del potere calorifico dei rifiuti in energia elétt assicurata dall'impianto di recupero e superabr
27% su base annua.

3. Qualora la quota minima percentuale di trasforom@idel potere calorifico dei rifiuti in energia
elettrica, calcolata ai sensi del comma 1, nomagigiunta, l'utilizzo di rifiuti in schemi cogendika

per la produzione combinata di energia elettricalere deve garantire una quota di trasformazione
complessiva del potere calorifico del rifiuto, imeegia termica ed in energia elettrica, non inferio

al 65% su base annua.

Articolo 5
(Recupero ambientale)
1. Le attivita di recupero ambientale individuate aditgato 1 consistono nella restituzione di aree
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degradate ad usi produttivi o sociali attraverswodellamenti morfologici.

2. L'utilizzo dei rifiuti nelle attivita di recuperdi cui al comma 1 € sottoposto alle procedure
semplificate previste dall'articolo 33, del decrietgislativo 5 febbraio 1997 n. 22, a condizione
che:

a) i rifiuti non siano pericolosi;

b) sia previsto e disciplinato da apposito progetoravato dall'autorita competente;

c) sia effettuato nel rispetto delle norme tecniclieke condizioni specifiche previste dal presente
decreto per la singola tipologia di rifiuto impieéganonché nel rispetto del progetto di cui alla
letterab);

d) sia compatibile con le caratteristiche chimicaehig, idrogeologiche e geomorfologiche dell'area
da recuperare.

d-bis) in ogni caso, il contenuto dei contaminardiconforme a quanto previsto dalla legislazione
vigente in materia di messa in sicurezza, bon#icgristino ambientale dei siti inquinati, in
funzione della specifica destinazione d'uso del sit

Articolo 6
Messa in riserva

1. La messa in riserva dei rifiuti non pericolosiogtgposta alle disposizioni di cui all'articolo 33

del decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22uecessive modificazioni, qualora vengano
rispettate le condizioni di cui al presente articol

2. La quantita massima dei rifiuti non pericolositepbsti ad operazioni di messa in riserva presso
I'impianto di produzione e presso impianti che téfifeno, unicamente, tale operazione di recupero e
individuata nell'allegato 4 sotto ['attivita "Messaiserva'.

3. La guantita massima dei rifiuti non pericolositespbsti ad operazioni di messa in riserva presso
I'impianto di recupero coincide con la quantita si@s recuperabile individuata nell'allegato 4 per
I'attivita di recupero svolta nell'impianto steskpogni caso, la quantita dei rifiuti
contemporaneamente messa in riserva presso ciaspianto o stabilimento non puo eccedere il
70% della quantita di rifiuti individuata all'allatp 4 del presente regolamento. Il predetto limite,
per i rifiuti combustibili, € ridotto al 50% fatsalva la capacita effettiva di trattamento
dell'impianto.

4. La quantita di rifiuti non pericolosi sottoposti aderazioni di messa in riserva presso l'impianto
di produzione del rifiuto non puo eccedere la giiawki rifiuti prodotti, in un anno, all'interno be
medesimo impianto. | rifiuti prodotti devono essawviati ad operazioni di recupero entro un anno
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dalla data di produzione.

5. Fatto salvo il comma 2, la quantita di rifiuti nparicolosi sottoposti ad operazioni di messa in
riserva in impianti che effettuano, unicamenteg tgderazione di recupero, non deve in ogni caso
eccedere la capacita di stoccaggio autorizzatarai slell'articolo 31, comma 6 del decreto
legislativo 5 febbraio 1997, n. 22 e successiveifiwaaioni. | rifiuti messi in riserva devono esser
avviati ad operazioni di recupero entro un annéad#dta di ricezione.

6. La quantita di rifiuti non pericolosi messi inerga presso gli impianti che effettuano anche le
altre operazioni di recupero

previste dal presente decreto, non pud eccedeu®, amno, la quantita di rifiuti che, ai sensi
dell'articolo 7, pud essere sottoposta ad attdiit@cupero nell'impianto stesso. In ogni caso, i
rifiuti messi in riserva devono essere avviati alkee operazioni di recupero entro un anno dalla
data di ricezione.

7. La messa in riserva dei rifiuti non pericolosi d@mssere effettuata nel rispetto delle norme
tecniche individuate nell'allegato 5 al presentmlamento.

8. Per i rifiuti di cui all'allegato 1, suballegatodel presente decreto, il passaggio fra i sitbiéidi
all'effettuazione dell'operazione di recupero "Rh3essa in riserva" € consentito esclusivamente
per una sola volta ed ai soli fini della cernitaatezione o frantumazione o macinazione o riduzione
volumetrica dei rifiuti.

Articolo 7
Quantita impiegabile

1. La quantita massima impiegabile di rifiuti nonipelosi € individuata nell'allegato 4 al presente
decreto in relazione alle diverse attivita di reengpammesse a procedura semplificata.

2. Fermi i limiti di cui al comma 1, la guantita dfiuti che pud essere sottoposta ad attivita di
recupero in procedura semplificata non deve in ogro eccedere la capacita dell'impianto
autorizzata ai sensi dell'articolo 31, comma 6 déglreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22, ovyero
qualora l'autorizzazione rilasciata in base allanrativa vigente non contempli la capacita
autorizzata, la quantita impiegabile € determiniaifa potenzialita dell'impianto. |l limite della
potenzialita dell'impianto deve essere rispettattha nell'ipotesi in cui, nello stesso impianto,
vengano recuperate piu tipologie di rifiuti.

3. Le quantita annue di rifiuti non pericolosi avvialtrecupero devono essere indicate nella
comunicazione di inizio di attivita, precisandoifpetto delle condizioni di cui al presente aitico
4. Le quantita massime dei rifiuti non pericolosiiinduati nell'allegato 4 al presente decreto




possono essere oggetto di aggiornamento annualee @er tener conto dell'esigenza di incentivare
il recupero dei rifiuti.

Articolo 8
Campionamenti e analisi

1. Il campionamento dei rifiuti, ai fini della loramatterizzazione chimico fisica, & effettuato sul
rifiuto tal quale, in modo tale da ottenere un ceome rappresentativo secondo le norme Uni
10802, "Rifiuti liquidi, granulari, pastosi e fanghCampionamento manuale e preparazione ed
analisi degli eluati".

2. Le analisi sui campioni ottenuti ai sensi del caninsono effettuate secondo metodiche
standardizzate o riconosciute valide a livello oaaie, comunitario o internazionale.

3.1l campionamento e le determinazioni analitichecenbustibile derivato dai rifiuti (Cdr) sono
effettuate in conformita alla norma Uni 9903.

4. 1l campionamento e le analisi sono effettuatera del titolare dell'impianto ove i rifiuti sono
prodotti almeno in occasione del primo conferimatampianto di recupero e, successivamente,
ogni 24 mesi e, comungue, ogni volta che interveagaodifiche sostanziali nel processo di
produzione.

5. Il titolare dell'impianto di recupero e tenutoexificare la conformita del rifiuto conferito alle
prescrizioni ed alle condizioni di esercizio stabitlal presente regolamento per la specificaitttiv
svolta.

6. Il campionamento, l'analisi e la valutazione delissioni in atmosfera devono essere effettuate
secondo quanto previsto dagli specifici decretiiaticai sensi dell'articolo 3, comma 2, lettera b)
del decreto del Presidente della Repubblica 24 mdfiB8, n. 203, e successive modifiche ed

integrazioni.

Articolo 9

Test di cessione

1. Ai fini dell'effettuazione del test di cessionecdi in allegato 3 al presente decreto, il
campionamento dei rifiuti e effettuato in modo di@were un campione rappresentativo secondo le
norme Uni 10802, "Rifiuti liquidi, granulari, pasice fanghi - Campionamento manuale e
preparazione ed analisi degli eluati”.




2. |l test di cessione sui campioni ottenuti ai seledicomma 1, ai fini della caratterizzazione
dell'eluato, e effettuato secondo i criteri e ledalda di cui all'allegato 3 al presente regolarnent
3. Il test di cessione € effettuato almeno ad ogmiardi attivita e, successivamente, ogni 12 mesi
salvo diverse prescrizioni dell'autorita competenteomunque, ogni volta che intervengano
modifiche sostanziali nel processo di recupero.

Articolo 10

(Requisiti soggettivi)

1. Ai fini dell'applicazione della procedura semgléta di cui all'articolo 33 comma 1 del decreto
legislativo 22 febbraio 1997, n. 22, alle attiuiierecupero disciplinate dal presente decreto, il
titolare dell'impresa, nel caso di impresa indiwldy i soci amministratori delle societa in nome
collettivo e di accomandatari delle societa in acandita semplice, gli amministratori muniti di
rappresentanza, in tutti gli altri casi, e gli amiwsiratori di societa commerciali legalmente
costituite appartenenti a Stati membri della UEeyova Stati che concedano il trattamento di
reciprocita:

a) devono essere cittadini italiani, cittadini di tstaembri della UE oppure cittadini residenti in
Italia, di un altro Stato che riconosca analogdtdiai cittadini italiani;

b) devono essere domiciliati, residenti ovvero calese una stabile organizzazione in Italia;

c) devono essere iscritti nel registro delle impreskeeccezione delle imprese individuali;

d) non devono trovarsi in stato di fallimento, dididazione, di cessazione di attivita o di
concordato preventivo e in qualsiasi altra situagiequivalente secondo la legislazione straniera;
e) non devono aver riportato condanne con senterssafain giudicato, salvi gli effetti della
riabilitazione e della sospensione della pena:

1- a pena detentiva per reati previsti dalle noantgtela dell'ambiente;

2 - alla reclusione per un tempo non inferiore méuno per un delitto contro la Pubblica
Amministrazione, conto la fede pubblica, contrpatrimonio, contro I'ordine pubblico, contro
I'economia pubblica, ovvero per un delitto in matéributaria;

3 - alla reclusione per un tempo non inferiore @ dani per un qualunque delitto non colposo;

f) devono essere in regola con gli obblighi relagivbagamento dei contributi previdenziali e
assistenziali a favore dei lavoratori, secondedpslazione italiana o quella del Paese di resigenz
g) non devono essere sottoposti a misure di preveazioaui all'articolo 3, della legge 27
dicembre 1956, n. 1423, e successive modifichatediiazioni;

h) non devono essersi resi colpevoli di false di@dremi nel fornire informazioni che possono
essere richieste ai sensi del presente articolo.

Articolo 11

(Norme transitorie)

1.1 valori ed i sistemi di controllo delle emissiaterivanti dalle attivita di recupero di rifiuti
individuati negli allegati 1 e 2, in esercizio ansi dell'articolo 33, comma 6, del decreto legiata

5 febbraio 1997, n. 22, devono essere adeguatnii éd alle modalita di monitoraggio previsti dai
predetti allegati entro sedici mesi dalla datardiaga in vigore del presente decreto.

2. Le attivita di recupero dei rifiuti individuatilalvoci 6, limitatamente ai poli accoppiati, 7, 94
dell'allegato 1 al decreto ministeriale 16 genri#i®5, pubblicato nel Supplemento ordinario alla
Gazzetta ufficiale 30 gennaio 1995, n. 24, in @z@rai sensi dell'articolo 33, comma 6, del demret
legislativo 5 febbraio 1997, n. 22, devono adeduales disposizioni fissate alla voce 1, punto 1.1,
dell'allegato 2 al presente decreto, entro 3 maedtrata in vigore dello stesso. Sino a taladat
I'esercizio delle predette attivita di recuperotoara ad essere consentito secondo le modalith e ne
rispetto delle condizioni, delle prescrizioni eldelorme tecniche stabilite dal citato decreto
ministeriale 16 gennaio 1995.

3. Ai sensi dell'articolo 33, comma 6, del decrewidkativo 5 febbraio 1997, n. 22, dalla data di
entrata in vigore del presente decreto sono abedgatorme tecniche del decreto del Ministro
delllambiente 5 settembre 1994, pubblicato nel Bupgnto ordinario n. 126, alla Gazzetta ufficiale
10 settembre 1994, n. 212, e del decreto del Mondll'ambiente 16 gennaio 1995, pubblicato nel
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Supplemento ordinario alla Gazzetta ufficiale 36rggo 1995, n. 24, che disciplinano le attivita di
recupero dei rifiuti non pericolosi.

4. Le attivita di recupero dei rifiuti gia autorizzaesensi deqgli articoli 30, 31 e 33 del decreto
leqgislativo 5 febbraio 1997, n. 22, e successivdifitazioni si adeguano alle norme tecniche di cui
all'Allegato 5 entro sei mesi dall'entrata in vigolel presente regolamento. Sino a tale data
I'esercizio delle predette attivita di recuperotoura ad essere consentito secondo le modalith e ne
rispetto delle condizioni, delle prescrizioni eldelorme tecniche stabilite dal presente
regolamento, fatto salvo quanto stabilito dalkanth 21 del decreto legislativo 11 maggio 2005, n.
133.

5.1 soggetti che effettuano attivita di raccoltasiorto e recupero dei rifiuti non pericolosi aise
deqgli articoli 30, 31 e 33 del decreto legislattvéebbraio 1997, n. 22, e successive modificazoni
che non soddisfano piu, a sequito delle modifigh@oetate al presente decreto, i requisiti per
I'applicazione della procedura semplificata o peuali non € stato individuato il

parametro quantita, inoltrano richiesta all'entepetente per territorio, entro trenta giorni
dall'entrata in vigore del presente regolamentesgmtando domanda di autorizzazione ai sensi
dell'articolo 28 o iscrizione ai sensi dell'artic@0 del decreto legislativo 5 febbraio 1997, n.e2
successive modificazioni. Le attivita di raccottasporto e recupero possono essere proseguite fino
all'emanazione del conseguente provvedimento da dall'ente competente al rilascio delle
autorizzazioni o iscrizioni di cui al citato deaydeqgislativo 5 febbraio 1997, n. 22.

6. Agli impianti ricadenti nell'ambito di applicazierdel decreto legislativo 18 febbraio 2005, n. 59,
ad esclusione di quelli della categoria 5 delldle | allo stesso decreto, si applicano le
disposizioni di detto decreto.

Articolo 11-bis

Attivita di monitoraggio e controllo delle operaziai di recupero

1. Sono adottati i provvedimenti necessari, ivi coagpaccordi e contratti di programma con gli
operatori economici interessati, al fine di gananili rispetto della gerarchia comunitaria deiutifi

2. Con decreto del Ministro dell'ambiente e tutelbteeitorio, di concerto con i Ministri delle
attivita produttive e della salute, d'intesa coftmferenza unificata, sono determinati i critexn p
assicurare che gli impianti di recupero dei rifdigciplinati dal presente regolamento, in funzione
delle attivita di recupero svolte e delle pecul@aentropiche del sito, adottino un piano di
monitoraggio e controllo delle matrici ambientaligressate, finalizzato a garantire che le
operazioni di recupero avvengano senza recareyatiea all'uomo e all'ambiente.

Il presente decreto entra in vigore il giorno sesoe a quello della sua pubblicazione nella
Gazzetta ufficiale della Repubblica Italiana.



ALLEGATO 1
Suballegato 1

Norme tecniche generali per il recupero di matdagrifiuti non
pericolosi

1. RIFIUTI DI CARTA, CARTONE, E PRODOTTI DI CARTA
1.1Tipologia: rifiuti di carta, cartone e cartoncino, inclusi palcoppiati, anche di imballaggi
[150101] [150105] [150106] [200101]

1. 1 1Proven|enza att|V|ta produttlve Qﬂdustna—e&nana—eaﬁet@aamwmne—deua—earta

d|fferen2|ata d| RU, altre forme di raccolta in api contenltorl su superf|C| prlvate attivita di
servizia

mﬂwepsem&atn&een—presaqz&%mateﬁahﬂdmz&bm cartacma derlvante da raccolta

differenziata, rifiuti di carte e cartoni non risgtenti alle specifiche delle norme Uni-En 643
1.1.3Attivita di recupero:

a) riutilizzo diretto nell'industria cartaria [R3]

b) messa in riserva [R13] per la produzione di m@afgrima secondaria per l'industria cartaria
mediante selezione, eliminazione di impurezzereateriali contaminati, compattamento in
conformita alle seguenti specifiche [R3]:

impurezze quali metalli, sabbie e materiali damzsbne, materiali sintetici—carta—e-cartoni-cblla
vetro, carte prodotte con fibre sintetiche, teskEtino,pergamena-vegetale-e-pergamioché

altri materiali estranei, max 1% come somma totale;

carta carbone,—carta-e-cartoni-cerati-e-paraffjmaite bituminate assenti;

formaldeide e fenolo assenti;

PCB + PCT <25 ppm

1.1.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) carta, cartone e cartoncino nelle forme usuaenemmmercializzate;

b) materie prime secondarie per l'industria cateaspondenti alle specifiche delle norme UNI-EN
643.

1.2 Tipologia: scarti di pannolini e assorberti-H{1562(050203]

1.2.1Provenienzaattivita di produzione.

1.2.2Caratteristiche del rifiuto:scarti costituiti da fibra di cellulosa, film di petilene ed ovatta di
cellulosa.

1.2.3Attivita di recupero:

a) riutilizzo diretto in cartiere [R3].

b) messa in riserva [R13] per la produzione di mafgrima secondaria per l'industria cartaria
mediante selezione, eliminazione di impurezzereateriali contaminati, compattamento in
conformita alle seguenti specifiche [R3]:

impurezze quali metalli, sabbie e materiali damzsbne, materiali sintetici, carta e cartoni cjla
vetro, carte prodotte con fibre sintetiche, teskEtino, pergamena vegetale e pergamino nonché
altri materiali estranei max 1% come somma totale;

carta carbone, carta e cartoni cerati e paraffjratee bituminate assenti;

formaldeide e fenolo assenti;



PCB + PCT <25 ppm

1.2.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei proti@ttenuti:

a) carta e cartone nelle forme usualmente comntiezate.

b) materie prime secondarie per l'industria cataspondenti alle specifiche delle norme UNI-EN
643.

2. RIFIUTI DI VETRO IN FORMA NON DISPERSIBILE

2.1 Tipologia: imballaggi, vetro di scarto ed altri rifiuti e framenti di vetro; rottami di vetro
[170202] [200102]150107] [191205}4606208][160120][101112]

2.1.1Provenienzaraccolta differenziata in appositi contenitori aeltye raccolte differenziate;
selezione da RSU e/o RAU; attivita industrialijgignali commerciali e di servizi;
autodemolizione autorizzate ai sensi del decrafisletivo 5 febbraio 1997, n. 22 e successive
modifiche e integrazioni.

2.1.2Caratteristiche del rifiuto:vetro di scarto con I'esclusione dei vetri da talgigio-catodici
delle lampade a scarica ed altri vetri contamidatsostanze radioattive e dei contenitori etichietta
come pericolosi ai sensi della legge 29 maggio 187256, decreto del Presidente della
Repubblica 24 novembre 1981, n. 927 e successid#ioiee e integrazioni; non radioattivo ai
sensi del decreto legislativo 17 marzo 1995, n. 230

2.1.3Attivita di recupero:

a) recupero diretto nell'industria vetraria [R5];

b) messa in riserva [R13] per la produzione di maferime secondarie per l'industria vetraria
mediante cernita manuale, vagliatura, frantumazedonenacinazione, separazione metalli
magnetici, asportazione dei materiali leggeri, sggiane automatica metalli non magnetici,
separazione automatica corpi opachi, per I'ottenimdi rottame di vetro pronto al forno con le
seguenti caratteristiche: Pb <0,3 ppm sull'eluéfitaato in base ai criteri riportati nel Dm 2173/
"Disciplina igienica degli imballaggi, recipientitensili destinati a venire in contatto con le
sostanze alimentari o con sostanze di uso persamaleccessive modifiche e integrazioni
(Supplemento G.U. n. 104 del 20 aprile 1973); peatiame di vetro di colore misto pronto al
forno: materiale solido costituito da rottame dirgesodio-calcico con granulometria >3 mm,
ceramica e porcellana <0,01%, pietre <0,02%, metalgnetici <0,002%, metalli amagnetici
<0,01%, materiali organici <0,1%, altri vetri 0,5%nidita <3% in peso, frazione sottovaglio (<3
mm) <5%; per il rottame di vetro di colore gialitnezzo bianco o bianco pronto al forno: materiale
solido costituito da rottame di vetro sodico-cadodon granulometria >3mm, ceramica e porcellana
<0,01%, pietre <0,01%, metalli magnetici <0,002%taii amagnetici 0,01% (0,003% per il
rottame di vetro trasparente), materiali organ%il€o, altri vetri <0,5% (4% per il rottame di vetro
trasparente), umidita <3% in peso, frazione sotihwd<3mm) <5% [R5];

c) messa in riserva [R13] per la produzione di meferime secondarie per I'edilizia, per la
formazione di rilevati e sottofondi stradali, rieimmenti e colmature, come strato isolante e di
appoggio per tubature, condutture e pavimentaznaohe stradali e come materiale di drenaggio,
mediante cernita manuale, vagliatura, frantumazedoanacinazione, separazione metalli
magnetici, asportazione dei materiali leggeri, sggane automatica metalli non magnetici,
separazione automatica corpi opachi, analisi deecito in metalli pesanti, e verifica dei limiti d
cui al test di cessione effettuato sul rifiutodahble secondo il metodo in allegato 3 al presente
decreto [R5].

2.1.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei protilattenuti:

a) manufatti in vetro;

b) materie prime secondarie conformi alle spea#fioierceologiche fissate dalle CCIAA di Roma e
Milano destinate alla produzione di vetro, cartaove materiali abrasivi nelle forme usualmente
commercializzate;

c) materie prime secondarie per I'edilizia.

2.2Tipologia: vetro di scarto e frammenti di vetro da ricerca ite@ veterinaria{186104]
[200102] [150107]
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2.2.1Provenienzaraccolta differenziata, effettuata in ambito ospieda, di vetri provenienti dalle
attivita di prevenzione, diagnosi e cura medicégenearia e biologica nonché dalle attivita di
ricerca ad esse connesse, non provenienti dairggattivi e dai luoghi di pronto soccorso.
2.2.2Caratteristiche del rifiuto:contenitori in vetro di farmaci, di alimenti e de\mnde, di
soluzioni per infusione, privati di cannule e/cadhi ed accessori per la somministrazione, (con
esclusione dei contenitori di soluzioni impiegatedrapie antiblastiche e/o contaminati da
materiale biologico), non radioattivo ai sensi detreto legislativo 17 marzo 1995, n. 230.
2.2.3Attivita di recupero:

a) recupero diretto nell'industria vetraria [R5];

b) messa in riserva [R13] per la produzione di m@ajgrime secondarie per l'industria vetraria
mediante cernita manuale, vagliatura, frantumazednenacinazione, separazione metalli
magnetici, asportazione dei materiali leggeri, sggane automatica metalli non magnetici,
separazione automatica corpi opachi per I'otteninénrottame di vetro pronto al forno con le
seguenti caratteristiche: Pb <0,3 ppm sull'eluffeiteato in base ai criteri riportati nel Dm 2173/
"Disciplina igienica degli imballaggi, recipientitensili destinati a venire in contatto con le
sostanze alimentari o con sostanze di uso persamaleccessive modifiche e integrazioni
(Supplemento G.U. n. 104 del 20 aprile 1973); pmtiame di vetro di colore misto pronto al
forno: materiale solido costituito da rottame dirgesodio-calcico con granulometria >3 mm,
ceramica e porcellana <0,01%, pietre <0,02%, metafynetici <0,002%, metalli amagnetici
<0,01%, materiali organici <0,1%, altri vetri 0,5%midita <3% in peso, frazione sottovaglio (<3
mm) <5%; per il rottame di vetro di colore gialitnezzo bianco o bianco pronto al forno: materiale
solido costituito da rottame di vetro sodico-cadobon granulometria >3 mm, ceramica e
porcellana <0,01%, pietre <0,01%, metalli magneti;002%, metalli amagnetici 0,01%, (0,003%
per il rottame di vetro trasparente), materialiamigi <0,1%, altri vetri <0,5%, (4% per il rottarde
vetro trasparente), umidita <3% in peso, fraziartsaglio (<3 mm) <5% [R5].
2.2.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei protiattenuti:

a) manufatti in vetro;

b) materia prima secondaria conformi alle spea#idkl vetro pronto al forno fissate dalle CCIAA
di Roma e Milano destinate alla produzione di vetesta vetro e materiali abrasivi nelle forme
usualmente commercializzate;

2.3 Tipologia: rottame fine di cristalle{200162]101199]

2.3.1Provenienzaindustria del cristallo.

2.3.2Caratteristiche del rifiuto:rottame fine di cristallo contaminato da oli, grassateriali
refrattari.

2.3.3Attivita di recupero:

a) messa in riserva [R13] per la produzione di nef@ime secondarie per l'industria del cristallo
mediante riscaldamento a 400 -C in forno rotatmoleliminazione di oli e grassi; vagliatura e
selezione delle frazioni di rottami di cristalloriificato privo di piombo. [R5].

b) produzione di conglomerati cementizi (la peroate di additivazione del rottame bonificato alle
materie prime impiegate non deve superare il 4%]).[R

2.3.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei progl@ttenuti:

a) materia prima secondaria per la produzione righdo.

b) conglomerati cementizi nelle forme usualment@mercializzate.

2.4 Tipologia: rifiuti di fibre di vetro [170202] [200102].

2.4.1Provenienzaraccolta selettiva attivita produttive e di sergigilemolizione edifici).
2.4.2Caratteristiche del rifiuto:vetro comune in fibre;

2.4.3Attivita di recupero:recupero diretto nell'industria vetraria [R5].

2.4.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: manufatti di vetro nelle forme
usualmente commercializzate.
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3. RIFIUTI DI METALLI E LORO LEGHE SOTTO FORMA META  LLICA NON
DISPERDIBILE

3.1 Tipologia: rifiuti di ferro, acciaio e ghisa [120102] [1207]J100210}1606208][160117]
[150104] [170405H219610d]190118][190102]{200105]200140][191202}260106]
[200140][191202F, limitatamente ai cascami di lavorazione, utifidentificati dai codici
[100299]e [120199].

3.1.1Provenienzaattivita industriali, artigianali, agricole, comneéli e di servizi; lavorazione di
ferro, ghisa e acciaio, raccolta differenziata;imnfi di selezione o di incenerimento di rifiuti;
attivita di demolizione.

3.1.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuti ferrosi, di acciaio, ghisa e loro leghe &eccostituiti da
cadute di officina, rottame alla rinfusa, rottanmecato, lamierino, cascami della lavorazione
dell'acciaio, e della ghisa, imballaggi, fustitéatvuoti e lattine di metalli ferrosi e non ferres
acciaio anche stagnato; PCB, PCT <25 ppb, ed esemdmte contenenti inerti, metalli non ferrosi,
plastiche, etc., <5% in peso, oli <10% in peso; ramhoattivo ai sensi del decreto legislativo 17
marzo 1995, n. 230.

3.1.3Attivita di recupero:

a) recupero diretto in impianti metallurgici [R4];

b) recupero diretto nell'industria chimica. [R4];

c) messa in riserva [R13] per la produzione di maferima secondaria per l'industria metallurgica
mediante selezioneventualgtrattamento a secco 0 a umido per l'eliminazdimaateriali e/o
sostanze estranee in conformita alle seguentiteastiche [R4]:

oli e grassi <0,1% in peso

PCB e PCT <25 ppb,

Inerti, metalli non ferrosi, plastiche, altri masdrindesiderati max 1% in peso come somma totale
solventi organici <0,1% in peso;

polveri con granulometria <10 p non superiori &4dlid peso delle polveri totali;

non radioattivo ai sensi del decreto legislativariaizo 1995, n. 230;

non devono essere presenti contenitori chiusi osodfficientemente aperti, né materiali pericolosi
e/o esplosivi e/o armi da fuoco intere o in pezzi.

3.1.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti:

a) metalli ferrosi o leghe nelle forme usualmemmmercializzate;

b) sali inorganici di ferro nelle forme usualmeontanmercializzate;

€) materia prima secondaria per l'industria metgita conforme alle specifiche CECA, AlSI,
CAEF e UNI.

3.2Tipologia: rifiuti di metalli non ferrosi o loro leghe{£104P[110599] [110501]150104]
[260105][200140] [191203}266166][200140][120103] [120104] [1704011191002][170402]
[191002][170403][191002][170404][191002][170406][191002][170407][191002]e,
limitatamente ai cascami di lavorazione i rifiutdividuati dai seguenti codici [L00899H216104]
[120199]

3.2.1Provenienzaattivita industriali, artigianali, agricole, comne&li e di servizi; lavorazione di
metalli non ferrosi; raccolta differenziata; imptiagi selezione o di incenerimento di rifiuti; aita
di demolizione

3.2.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuti di metalli non ferrosi o loro leghe anchestituiti da rottami
e cascami di barre, profili, lamiere, nastri duatinio, foglio di alluminio, rame elettrolitico nogd
rottame di ottone, rottami e cascami di nichel,ronghel, bronzo, zinco, piombo e alpacca,
imballaggi, fusti, latte vuoti e lattine di meta#irrosi e non ferrosi e acciaio anche stagnat@ BC
PCT <25 ppb, ed eventualmente contenenti inedstphe, etc. <20% in peso, oli <10% in peso;
no radioattivo ai sensi del decreto legislativariarzo 1995, n. 230.

3.2.3Attivita di recupero:

a) recupero diretto in impianti metallurgici [R4];

b) recupero diretto nell'industria chimica&nbsp[R4]
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c) messa in riserva [R13] per la produzione di m@ferime secondarie per l'industria metallurgica
mediante selezioneventualetrattamento a secco o ad umido per I'eliminazatimeateriali e/o
sostanze estranee in conformita alle seguentiteastiche [R4]:

oli e grassi <2% in peso

PCB e PCT <25 ppb,

inerti, metalli non ferrosi, plastiche, altri ma#drindesiderati <5% in peso come somma totale
solventi organici <0,1% in peso

polveri con granulometria <10 p non superiori &4dlid peso delle polveri totali;

non radioattivo ai sensi del decreto legislativariatzo 1995, n. 230;

non devono essere presenti contenitori chiusi osodiicientemente aperti, né materiali pericolosi
inflammabili e/o esplosivi e/o armi da fuoco interen pezzi.

3.2.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei protiattenuti:

a) metalli o leghe nelle forme usualmente commereizie;

b) sali inorganici di rame nelle forme usualmerdmmercializzate;

e) materia prima secondaria per l'industria metgiba, conforme alle specifiche UNI ed EURO.

3.3Tipologia: sfridi o scarti di imballaggio in alluminio, e dceoppiati carta plastica e metallo
[150104][191203][150105] [150106]

3.3.1Provenienzaindustria cartotecnica; attivita industriali, conmeiali e di servizio.
3.3.2Caratteristiche del rifiuto:sfridi o scarti di imballaggi in alluminio e imbatjgi compositi
con carta plastica e metallo.

3.3.3EventualeAttivita di recupero:macinazione, combustione a 400-500 -C per I'elinnamee
delle frazioni di plastica e carta [R4].

3.3.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei protiattenuti: alluminio granulare conforme
alle norme UNI 3950.

3.4 Tipologia: rifiuti e rottami di metalli preziosi e loro legh$104061][110299]{200106]
[200140][120103][120104]

3.4.1Provenienzaindustria elettronica, artigianato orafo, laboratalontotecnici, galvanica.
3.4.2Caratteristiche del rifiuto:sfridi e scarti di laminati, tubi, barre, granedligplatino, oro,
argento, palladio e leghe.

3.4.3Attivita di recupero:fusione metallurgica [R4].

3.4.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei protilattenuti: metalli preziosi e leghe nelle
forme usualmente commercializzate.

3.5 Tipologia: rifiuti costituiti da imballaggi, fusti, latte, vaio lattine di materiali ferrosi e non
ferrosi e acciaio anche stagnato [1501:04}H20012)140]

3.5.1Provenienzaattivita industriali, agricole, commerciali e dirgzi; raccolta differenziata da
rifiuti urbani.

3.5.2Caratteristiche del rifiuto:contenitori in metallo, con esclusione dei contmgtichettati
come pericolosi ai sensi della legge 29 maggio 187256, decreto del Presidente della
Repubblica 24 novembre, n. 927 e successive mbditcintegrazioni, esenti da PCB, PCT e con
oli o materiali presenti all'origine in concentm@ai inferiori al 5% in peso, non radioattivo ai sen
del decreto legislativo 17 marzo 1995, n. 230.

3.5.3Attivita di recupero:lavaggio chimico-fisico per I'eliminazione dellessanze pericolose ed
estranee per I'ottenimento dei contenitori meigbes il reimpiego tal quale [R4].
3.5.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei protil@ttenuti: contenitori metallici per il
reimpiego tal quali per gli usi originari.

3.6 Tipologia: pallini di piombo rifiuti{260106]200140]

3.6.1Provenienzaimpianti di tiro al piattello.

3.6.2Caratteristiche del rifiuto:pallini di piombo (Pb 98%; altri metalli quali SAs, Cr e Ni 1-
2%) rifiuti da raccolta su terreno, con eventuakspnza di rifiuti di terra ed arbusti.
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3.6.3Attivita di recupero:

a) lavaggio e vagliatura per I'eliminazione deitaomnanti estranei per il recupero per gli scopi
originali [R4];

b) recupero nell'industria metallurgica con lavagghimico-fisico [R4]

3.6.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei protiattenuti:

a) pallini di piombo utilizzabili per gli scopi @inali esenti da rifiuti estranei;

b) manufatti in piombo nelle forme usualmente comuiadizzato.

3.7 Tipologia: rifiuti di lavorazione, molatura e rottami di miitauri [136401][110299][120103]
[120199].

3.7.1Provenienzaproduzione di manufatti metallo duro.

3.7.2Caratteristiche del rifiuto:polveri umide e rottami, costituiti da cobalto 8ahl 28% e carburi
di tungsteno; con eventuale presenza di polvedsadnante, ferro e resine derivanti dal consumo
della mola; non radioattivo ai sensi del decregpslativo 17 marzo 1995, n. 230.

3.7.3Attivita di recupero:

a) riutilizzo nell'industria metallurgica mediargelezioneaventualgtrattamento a secco o a umido
per I'eliminazione di sostanze estranee,

b) essiccamento in forno, miscelazione, pressa&siaterizzazione [R4].

3.7.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei protiattenuti:

a), b) manufatti di metallo duro nelle forme usuaite commercializzate.

3.8 Tipologia: puliture di industrie dei metalli preziosi-H{200370620103] [120104] [150203]
[190812] [190814]

3.8.1Provenienzapulizia, manutenzione locali, macchinari ed impiaetl'industria lavorazioni
metalli preziosi.

3.8.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuti assimilati ai rifiuti urbani (tute da lavor stracci di pulizia,
frazioni cartacee, polveri di casa e sfridi di nlepaeziosi, segature di legno, abrasivi di pldizi
filtri dei circuiti di aspirazione aria, fanghi ditrazione acque di lavaggio) contenenti dallo%, al
10% di metalli preziosi ed altri metalli ferrosCai non solubile 0,1-100 g/Kg, Sb <10 g/Kg, Sn <1
g/Kg, Pb <1 g/Kg, ossido di zirconio 400-800 g/Kg.

3.8.3Attivita di recupero:pirotrattamento e macinazione delle ceneri; evdatoicesso
idrometallurgico di estrazione [R4]

3.8.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei protilattenuti: metalli preziosi e rame puri
nelle forme usualmente commercializzate.

3.9 Tipologia: rifiuti costituiti da refrattari, crogioli e scorietrose di fusione dei metalli preziosi
[100701]{166766]161102] [161104}1066799][100702]

3.9.1Provenienzafusione e lavorazione dei metalli preziosi.

3.9.2Caratteristiche del rifiuto:materiali refrattari, crogioli usati e scorie veteca base di silicati,
borati, carbonati ed ossidi, contenenti metallzs (Au, Ag, Pt, Pd,) in concentrazione tra It O.
ed il 10%.

3.9.3Attivita di recupero:macinazione, vagliatura e trattamento pirometgitar o
idrometallurgico [R4]

3.9.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: metalli preziosi e rame sotto
forma di lingotti;

3.10Tipologia: pile all'ossido di argento esauste{200120§0134][160605].
3.10.1Provenienzaraccolta differenziata e da raccolte finalizzate.

3.10.2Caratteristiche del rifiuto:involucro in acciaio contenente ossidi e/o salmdjento oltre
'1%, Zn <9% e Ni <55%.

3.10.3Attivita di recupero:macinazione con separazione dell'involucro, fusimhestrazione
chimica o idrometallurgica [R4].

3.10.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatitenuti: acciaio, argento in forma di
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lingotti.

3.11Tipologia: rifiuti costituiti da pellicole e carte per fot@jra contenenti argento e suoi
composti [090107].

3.11.1Provenienzaattivita cinefotoradiografica.

3.11.2Caratteristiche del rifiuto:carte, pellicole e film costituiti da poliester® éfiacetato cor-Ag
>0=5%Ag >0=5 (X1000)

3.11.3Attivita di recupero:

a) pirotrattamento, fusione delle ceneri, raffioaa per via elettrolitica o idrometallurgica; in
alternativa o in parziale sostituzione, separazateiesali di argento mediante dissoluzione chimica,
lavaggio della carta e plastica [R4];

b) messa in riserva dei rifiuti [R13] con macinamolavaggio, essiccamento e pellettizzazione per
sottoporli alle operazioni di recupero nell'indigstiella trasformazione delle materie plastiche
[R3].

3.11.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti:

a) argento in lingotti o graniglia, nelle forme abuente commercializzate;

b) film di triacetato di cellulosa e/o poliesterala forme usualmente commercializzate.

3.12Tipologia: rottami metallici e plastici contenenti metallegiosi (Au, Ag, Pt, Pd, Rh, Ru, Ir,
ecc.){116461]110299][120103][120104]{2066166][200140]

3.12.1Provenienzaprocessi di elettrodeposizione o di supporto diatligoreziosi catalisi,
gioielleria, leghe dentali, filiere per vetro, lahtori chimici e industria aerospaziale.
3.12.2Caratteristiche del rifiuto:anime metalliche e plastiche, sfridi e scarti diatiepreziosi
contenenti metallo prezioso oltre lo 0,1%.

3.12.3Attivita di recupero:dissoluzione precipitazione chimica e calcinazj@strazione
pirometallurgica, raffinazione idrometallurgica [R4

3.12.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti: metalli preziosi (Au, Ag, Pt,
Pd, Rh) e rame puro sotto forma di lingotti.

4. RIFIUTI CONTENENTI METALLI DERIVATI DALLA FONDER |IA, FUSIONE E
RAFFINAZIONE DI METALLI

4.1Tipologia: scorie provenienti dall'industria della metallargiei metalli non ferrosi, ad
esclusione di quelle provenienti dalla metallutgianica del Pb, Al e Zn, scorie dalla produzione
del fosforo; scoria Cubilot [060902] [100601] [1@X} {166861][100809]{+0668062][100811]
[101003].

4.1.1Provenienzaindustria metallurgica; produzione di fosforo.

4.1.2Caratteristiche del rifiuto:scorie costituite dall'80-90% di FeO, CaO SiO2 ARKagO
C<10% S <15%, Zn <20%, Pb <8%, Cu <1,4%, Cd <0,288450,4%, Cr 111<0,6% sul secco.
4.1.3Attivita di recupero:

a) impianti di seconda fusione per il recuperordetalli [R4];

b) industria metallurgica come correttivo [R4];

c) produzione conglomerati bituminosi [R5];

d) cementifici [R5];

e) industria vetraria [R5];

f) produzione di conglomerati cementizi [R5];

g) produzione di conglomerati idraulici catalizZ&b];

h) realizzazione di rilevati e sottofondi strad@dlrecupero € subordinato all'esecuzione deldest
cessione sul rifiuto tal quale secondo il metodaliagato 3 al presente decreto) [R5];
4.1.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) e b) singoli metalli nelle forme usualmente cameralizzate;

c) conglomerati bituminosi nelle forme usualmerdgemercializzate;

d) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

e) vetri nelle forme usualmente commercializzate per uso alimentare o ospedaliero;
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f) conglomerati cementizi nelle forme usualmentmgeercializzate;
g) conglomerati idraulici catalizzati per pavimeaitei stradali nelle forme usualmente
commercializzate.

4.2 Tipologia: scorie di fusione da recupero di metalli prezja®0701].

4.2.1Provenienzaforno di fusione dei rifiuti contenenti metalligmiosi.

4.2.2Caratteristiche del rifiuto:polveri e granuli a matrice borosilicatica contem&n0O2 30+45%,
Al203 10+18%, B203 5+15%, Fe203 10+18%, TiO2 1+8aO 10+25%, ZrO2 4+8%, PbO
<0,2%, Zn <0,3%.

4.2.3Attivita di recupero:riutilizzo nel confezionamento di malte bituminaseonglomerati
bituminosi in sostituzione parziale al filler inefih percentuali non superiori al 4% in peso per i
conglomerati e al 18% in peso per le malte [R5].

4.2.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: malte bituminose e conglomerati
bituminosi nelle forme usualmente commercializzate

4.3 Tipologia: schiumature, granelle e colaticci di rame secandasue leghe [100601] [100602]
[100699].

4.3.1Provenienzafusione del rame secondario e sue leghe.

4.3.2Caratteristiche del rifiuti: rifiuto solido agglomerato a base di Cu 1-99%0Pb14%, Zn
3,5-26%, Ni <4%, Sn <15%, As<0,001%, Cd<0,015%ss6to

4.3.3Attivita di recupero:metallurgia per il recupero del rame, zinco eto aietalli in lega [R4] o
industria chimica, mediante reazione con acidadimo e/o solforico [R5].

4.3.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: rame, zinco e loro leghe nelle
forme usualmente commercializzate; ossiclorurcselfato di rame nelle forme usualmente
commercializzate.

4.4Tipologia: scorie di acciaieria, scorie provenienti dalladuag in forni elettrici, a combustibile
0 in convertitori a ossigeno di leghe di metalirési e dai successivi trattamenti di affinazione
delle stesse [100202] [100903] [100201].

4.4.1Provenienzafonderie di seconda fusione di ghisa e di acc@ioduzione di ferroleghe,
industria siderurgica.

4.4.2Caratteristiche del rifiuto:scorie granulate o uniblocchi piu dell'80% in pds&iO2, CaO,
Al203, MgO, FeO.

4.4.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) produzione di conglomerati cementiziituminosiper l'edilizia e laterizi [R5];

c¢) industria vetraria [R5];

d) acciaierie e fonderie di prima e seconda fuspmeral recupero di materiali ferrosi e non
ferrosi[R4];

e) formazione di rilevati, sottofondi stradali ess&ciate ferroviarie (il recupero e subordinato
all'esecuzione del test di cessione sul rifiutajtadle secondo il metodo in allegato 3 al presente
decreto) [R5];

f) utilizzo per recuperi ambientali (il recupers@bordinato all'esecuzione del test di cessione sul
rifiuto tal quale secondo il metodo in allegatol pr@esente decreto) [R10];

g) utilizzo per copertura di discariche per RSUpéacentuale di rifiuti utilizzabile in miscela ctm
materia prima non dovra essere superiore al 308630 (il recupero é subordinato all'esecuzione
del test di cessione sul rifiuto tal quale secoihdtetodo in allegato 3 al presente decreto) [R5];
4.4.ACaratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) conglomerati cementizibituminosiper I'edilizia e laterizi nelle forme usualmente
commercializzate;

c) vetro nelle forme usualmente commercializzate

d) metalli ferrosi e leghe metalliche nelle fornsialmente commercializzate.
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4.5Tipologia: schiumature povere di Za{3:104(1]10502]

4.5.1Provenienza:processo di zincatura ad umido dell'acciaio.

4.5.2Caratteristiche del rifiuto blocchi disomogenei con contenuto in Zn >50% it da
ossidi, ossicloruri e cloruri di Zn e altri metglis: Fe).

4.5.3Attivita di recupero:

a) attacco acido per solubilizzare i composti deifeco e altri metalli e successiva cristallizza®o
dei sali di Zn; [R4]

b) ciclo termico secondario dello zinco [R4].

4.5.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) sali di zinco organici ed inorganici, ossidi thé zinco e piombo nelle forme usualmente
commercializzate;

b) zinco nelle forme usualmente commercializzate.

4.6 Tipologia: polveri di zinco e colaticci di recupere-{1104(0110299] [110599]
4.6.1Provenienzaimpianti di produzione polveri di zinco, impiauwfii zincatura a spruzzo,
impianti di zincatura tubi.

4.6.2Caratteristiche del rifiuto:polveri contenenti zinco in concentrazione >70% poesenza di
grumi di altri metalli, quali Pb<1.2% e Cd <0.06%.

4.6.3Attivita di recupero:

a) raffinazione in forno rotativo dei composti @etinco [R4];

b) ciclo idrometallurgico primario dello zinco [R4]

c) ciclo termico secondario dello zinco. [R4]

4.6.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) ossidi misti di zinco e piombo per la produzidnenetalli nelle forme usualmente
commercializzate;

b) e ¢) zinco nelle forme usualmente commercialezza

4.7 Tipologia: polvere di allumina [100305].

4.7.1Provenienzaimpianto di lavaggio del residuo insolubile promsme dagli impianti di
trattamento dei sottoprodotti di fusione dell'alloi.

4.7.2Caratteristiche del rifiuto:contenuto di Al203 >60%, altri ossidi metallicilise, ossido di
calcio, ossido di magnesio e ossido ferrico) inngjitza non superiori al 40%, Cl <1%, di umidita
15-30%,.

4.7.3Attivita di recupero:
a) cementifici in percentuale dall'l al 5% dellasogla complessiva [R5];
b) recupero neII industria dei Iater|2| in percemudall 1 aI 5% deIIa miscela complessiva [R5]

4.7 .4:Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatitenuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;
b) laterizi nelle forme usualmente commercializzate

5. ALTRI RIFIUTI CONTENENTI METALLI

5.1 Tipologia: parti di autoveicoli, di veicoli a motore, di rimati e simili, risultanti da operazioni
di messa in sicurezza di cui all'articolo 46 dadrééo legislativo 5 febbraio 1997, n. 22 e suceessi
modifiche e integraziorg al decreto leqislativo 24 giugno 2003, n. 20@rivati di pneumatici e
delle componenti plastiche recuperabii{168911[160116] [160117] [160118] [16012360208]
[160116] [160117] [160118] [160122] [160106]

5.1.1Provenienza:centri di raccolta autorizzati ai sensi del dextegislativo 5 febbraio 1997, n.
22 e successive modifiche e integrazieniel decreto legislativo 24 giugno 2003, n..209
5.1.2Caratteristiche del rifiuto:parti bonificate di autoveicoli, veicoli a motorenorchi e simili
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private di batterie, di fluidi, di altri componemimateriali pericolosi, nonché di pneumatici dedel
componenti plastiche recuperabili.

5.1.3Attivita di recupero:messa in riserva di rifiuti [R13] con frantumaztooppure cesoiatura per
sottoporli all'operazione di recupero negli impianetallurgici [R4].

5.1.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: metalli o leghe nelle forme
usualmente commercializzate.

5.2 Tipologia: parti di mezzi mobili rotabili per trasporti teste prive di amianto e risultanti da
operazioni di messa in sicurezza autorizzate ai skil'articolo 28 del decreto legislativo 5
febbraio 1997, n. 22 e successive modifiche e raagni{166165]160117] [160118] [160122]
[260208][160116] [160117] [160118] [160122] [160106]

5.2.1Provenienzaimpianti autorizzati ai sensi del decreto legistab febbraio 1997, n. 22 e
successive modifiche e integrazioni nonché ai s#elta legge 27 marzo 1992, n. 257 e successive
normative di attuazione, qualora i mezzi rotalintengano amianto all'origine.
5.2.2Caratteristiche del rifiuto:parti di mezzi mobili per trasporti terrestri sungma e rotaia e
mezzi per trasporti marini, privi di amianto e ttr@ componenti pericolose come presenti
all'origine quali accumulatori, oli, fluidi refriganti.

5.2.3Attivita di recupero:messa in riserva di rifiuti [R13] con separazioleé componenti
riutilizzabili, separazione-dei-componenti-periad)selezione delle frazioni metalliche recuperabili
per sottoporli all'operazione di recupero nell'isitia metallurgica [R4]

5.2.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: componenti di mezzi mobili
rotabili per trasporto terrestre (assali, ruote, Jeatilizzabili per lo scopo originario; metallileghe
nelle forme usualmente commercializzate.

5.3Tipologia: catalizzatori esausti a base di: nichel, ossiduakiel, nichel/ molibdeno, nichel
raney, molibdeno, cobalto, cobalto/molibdeno, assidmanganese, rame, ferro, zincol/ferro,
silicoalluminati, sottoposti a lavaggio e disattilane ai fini della sicurezza{650302160803]
[160804]{6+0106][160803] [160804]0+6206][160803] [160804]6+6306][160803] [160804]
[670406][160803] [160804]0706506][160803] [160804]0+0706][160803] [160804]
5.3.1Provenienzada industria chimica, petrolchimica, petrolifei@maceutica e alimentare.
5.3.2Caratteristiche del rifiuto:i catalizzatori possono essere in forma solida ameg, non
omogenea o fangosa palabile, contenenti rifiutmitiidi diversa natura ad esclusione di qualsiasi
traccia dei seguenti elementi contaminanti: PCBT B®CDD ed in particolare delle sostanze di
tossicita e cumulabilita particolarmente elevataudialla tab. A2 dell'all. 1 del Dm 12 luglio 1990
5.3.3Attivita di recupero:pirotrattamento; processo idrometallurgico diagtine per via umida
dei metalli contenuti nelle ceneri [R8] [R4].

5.3.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: metalli in forma spugnosa con
elevato grado di purezza.

5.4Tipologia: catalizzatori esausti a base di: Pt, Pd, Rh, R&u, Ag, etc. su supporto inerte di
carbone, allumina, silicati, zeolite, carbonatealcio, solfato di bario, materiale refrattaria;.et
sottoposti a lavaggio e disattivati ai fini dellasezza{065063061[]160801]{670205][160801]

[070305][160801]{070405][160801]{070505][160801]{070105][160801]{070705] [160801]
[050301][160801]{061201][160801]{190109][160801]

5.4.1Provenienza:da industria chimica, petrolchimica, petrolifei@maceutica.
5.4.2Caratteristiche del rifiutoi catalizzatori possono essere in forma solidagenea, non
omogenea o fangosa palabile, contenenti metaltigsein concentrazione tra 0,03 e 10%; e rifiuti
chimici di diversa natura; in particolare:

i quantitativi delle sostanze pericolose di cubat 12 luglio 1990, All. 1, Tab. A1, Classi |l e I,
devono essere inferiori a 100 ppm;

devono essere esenti da PCB, PCT, PCDD e dallersrestli tossicita e cumulabilita
particolarmente elevata di cui alla tab. A2 déll'aldel Dm 12 luglio 1990.

5.4.3Attivita di recupero:pirotrattamento; processo idrometallurgico diastine per via umida,
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od equivalente, dei metalli contenuti nelle cefied] [R8].
5.4.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei protlattenuti: metalli preziosi puri nelle forme
usualmente commercializzate

5.5 Tipologia: marmitte catalitiche esauste contenenti metadiziosi-f1661061]160801]{1661062]
[160801]

5.5.1Provenienzaindustria automobilistica; attivita demolizioneia@i autorizzata ai sensi del
decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22; ati\di riparazione e sostituzione di veicoli in seiwi
5.5.2Caratteristiche del rifiuto:involucro in acciaio contenente un supporto inede Pt, Pd e Rh.
5.5.3Attivita di recupero:apertura del catalizzatore; estrazione del mamaiiacinazione e
recupero dei metalli preziosi, e dell'involucraaicciaio inviato alle fonderie dei metalli ferroB4]
[R8].

5.5.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: metalli preziosi puri; metalli
ferrosi e leghe nelle forme usualmente commeraate

5.6 Tipologia: rottami elettrici ed elettronici contenenti e noptalli preziosi-H{160202160216]
[260205][160214]{260124][200136]{266106][200140]

5.6.1Provenienzaindustria componenti elettronici; costruzionetatisazione e riparazione
apparecchiature elettriche e elettroniche, altieit@ di recupero; attivita commerciali, industria
di servizio.

5.6.2Caratteristiche del rifiuto:oggetti di pezzatura variabile, esclusi tubi catpdiostituiti da
parti in resine sintetiche, vetro o porcellana eaftieassiemati, alcuni con riporto di metalli pies
quali Ag 0,05-15%, Au 0,002-5%, Pt fino a 0,2%.find a 0,5% e contenenti Cu fino a 50%, Pb
fino a 5%, Ni fino a 10%, Zn fino a 5%, Fe fino @98, ottone e bronzo fino al 15%, Cr <5%, Cd
<0,006%.

5.6.3Attivita di recupero:

a) separazione dei componenti contenenti metalipsi; pirotrattamento, macinazione e fusione
delle ceneri, raffinazione per via idrometallurgjga];

b) macinazione e granulazione della gomma e deliadne plastica e recupero nell'industria delle
materie plastiche [R3].

5.6.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti:

a) metalli preziosi e altri metalli ferrosi e narrosi nelle forme usualmente commercializzate;
b) prodotti plastici e in gomma nelle forme usualiteecommercializzate.

5.7 Tipologia: spezzoni di cavo con il conduttore di alluminicoperto{160202]160216]
[170402]{470408]170411]

5.7.1Provenienzascarti industriali o da demolizione e manutenzidnknee elettriche, di
telecomunicazioni e di apparati elettrici, elettici e elettronici.

5.7.2Caratteristiche del rifiuto:fili o cavi o trecce di alluminio puro o in legaoiperti con
materiali termoplastici, elastomeri, carta impregr@on olio o tessuto fino al 50%, piombo fino al
55%.

5.7.3Attivita di recupero:

a) messa in riserva [R13] con lavorazione meccagesoiatura, triturazione, separarazione
magnetica, vibrovagliatura e separazione densioagtper asportazione del rivestimento,
macinazione e granulazione della gomma e dellaoinazplastica, granulazione della frazione
metallica per sottoporla all'operazione di recupeslbindustria metallurgica [R4] e recupero della
frazione plastica nell'industria delle materie ptdee [R3]..

b) pirotrattamento per asportazione del rivestimensuccessivo recupero nell'industria
metallurgica [R4].

5.7.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatttenuti: alluminio e piombo nelle forme
usualmente commercializzate, prodotti plastici ggmma nelle forme usualmente
commercializzate.
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5.8 Tipologia: spezzoni di cavo di rame ricoperto [170401}H317834070411]{£606199][160122]
[260208][160118] [160122] [160216]

5.8.1Provenienza:scarti industriali o da demolizione e manutenzidnknee elettriche, di
telecomunicazioni e di apparati elettrici, elettici e elettronici; riparazione veicoli; attivita
demolizione veicoli autorizzata ai sensi del dextegislativo 5 febbraio 1997, n. 22 e successive
modifiche e integrazioni; industria automobilistica

5.8.2Caratteristiche del rifiuto:spezzoni di cavo, anche in traccia, rivestiti adaisti costituiti da
materiali termoplastici, elastomeri, carta impreigr@on olio, piombo e piomboplasto; costituiti da
Cu fino al 75% e Pb fino al 72%.

5.8.3Attivita di recupero:

a) messa in riserva di rifiuti [R13] con lavorazeomeccanica (cesoiatura, triturazione, separazione
magnetica, vibrovagliatura e separazione densioa@tger asportazione del rivestimento;
macinazione e granulazione della gomma e dellaoinazplastica, granulazione della frazione
metallica per sottoporla all'operazione di recupelbindustria metallurgica [R4] e recupero della
frazione plastica e in gomma nell'industria delktenie plastiche [R3].

b) pirotrattamento per asportazione del rivestim@nsuccessivo recupero nellindustria
metallurgica [R4].

5.8.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: rame e piombo nelle forme
usualmente commercializzate; prodotti plastici gomma nelle forme usualmente
commercializzate.

5.9Tipologia: spezzoni di cavo di fibra ottica ricoperta di tghielettrico (a), semidielettrico (b) e
metallico (c)[170411] [160216]

5.9.1Provenienza:demolizione e manutenzione di linee di telecomamimni e di apparati elettrici,
elettrotecnici ed elettronici.

5.9.2Caratteristiche del rifiuto:fili 0 spezzoni di cavo in fibra ottica con rivastnto in materiale
plastico contenenti, in alcuni casi, parti metakicLa composizione tipica indicativa delle tre
tipologie e la seguente:

a) cavo di tipo dielettrico: materiali plastici lice (89%), gel tamponante (6%), fibre sintetiche
(5%);

b) cavo di tipo semidielettrico: materiali plastécsilice (69%), acciaio (23%), gel tamponante (4%)
fibre sintentiche (4%);

c) cavo di tipo metallico (parte metallica evento@hte costituita da conduttori di rame; es.
materiali plastici e silice 70%, acciaio ramato 14Huminio 10%, rame 6%) o acciaio come
elemento portante, alluminio come barriera metllacciaio come armatura esterna).
5.9.3Attivita di recupero:

a) messa in riserva di rifiuti [R13] con macinazaao granulazione dei materiali polimerici per
sottoporli alloperazione di recupero nell'indwstiella trasformazione delle materie plastiche R3]
b) messa in riserva di rifiuti [R13] con macinazag/o granulazione del cavo e successiva
separazione elettrostatica dei materiali plas@cindetallici; eventuale secondo trattamento
elettrostatico per i polimeri per separare ogridia dei metalli per sottoporli alle operazioni di
recupero nell'industria di trasformazione delleenatplastiche [R3] e recupero nell'industria
metallurgica{R5R4];

c) messa in riserva di rifiuti [R13] con separaadisica del materiale plastico dal metallico;
cesoiatura, triturazione, vibrovagliatura e separezdensimetrica dei metalli e granulazione dei
polimeri; oppure cesoaitura e triturazione del canero, separazione magnetica (per i ferrosi) e in
seguito separazione a corrente indotta sia petallin@gon ferrosi) che per i polimeri per sottoper

i rifiuti cosi ottenuti alle operazioni di recupemell'industria di trasformazione delle materie
plastiche [R3] e recupero nell'industria metallaagfR5]R4].

5.9.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaittenuti: manufatti in plastica nelle forme
usualmente commercializzate; metalli e leghe rfelilme usualmente commercializzate

5.10Tipologia: fini di ottone e fanghi di molazza{336204]10299]{2:20299][120103] [120104]

20



[120199]

5.10.1Provenienzasgranellatura a secco (fini) e smolazzatura a argf@hghi) delle scorie di
copertura dei bagni di fusione degli ottoni.

5.10.2Caratteristiche del rifiuto:rifiuto a base di Zn 30-50%, Cu 10-20%, Pb 2-3% <0¢8%, CI
<3% sul secco.

5.10.3Attivita di recupero:metallurgia secondaria del rame e/o al ciclo rhagikto primario e
secondario dello zinco [R4].

5.10.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatitenuti: rame, zinco e leghe nelle forme
usualmente commercializzate.

5.11Tipologia: terra di rame e di ottone [100699] [101099].

5.11.1Provenienza:operazioni di movimentazione del rottame di ranck @ttone.
5.11.2Caratteristiche del rifiuto:terra contenente Cu e Zn in quantita _10%.

5.11.3Attivita di recupero:

a) fonderia di 2- fusione [R4];

b) idrometallurgia [R4].

5.11.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatitenuti: rame e sue leghe nelle forme
usualmente commercializzate.

5.12Tipologia: rifiuto di trattamento di scorie di ottone [1010¢801099][101010] [101012]
5.12.1Provenienzaimpianto di trattamento delle scorie di ottone.

5.12.2Caratteristiche del rifiuto:polveri medie e fini con contenuto di Cu >4%, Zrb%d, con
presenza di parti ferrose.

5.12.3Attivita di recupero:

a) metallurgia dei ferrosi per le parti ferrose [R4

b) metallurgia per il recupero del Cu e dello Zn geelle non ferrose [R4].
5.12.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei proti@ttenuti: acciai, rame e zinco nelle
forme usualmente commercializzate.

5.13Tipologia: ferro da cernita calamita [101099].

5.13.1Provenienza:operazioni di deferrizzazione della preparaziogiéadornitura e trattamento
scorie di ottone.

5.13.2Caratteristiche del rifiuto:materiale ferroso contenente eventualmente Cu 2-8%% 10-
40%.

5.13.3Attivita di recupero:

a) raffinerie o fonderie di 2- fusione [R4];

b) idrometallurgia [R4].

5.13.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatitenuti: acciaio nelle forme usualmente
commercializzate.

5.14Tipologia: scaglie di laminazione e stampaggio [1201a0P210][120102] [120103].
5.14.1Provenienzaimpianti di depurazione acque di laminazione, enpidi colata continua,
impianti di trafilazione di industria siderurgicaretallurgica; pulitura meccanica dei manufatti
metallici.

5.14.2Caratteristiche del rifiuto:ossidi di ferro (~ 95%), silice allumina e ossidnori (~ 5%),
esenti da PCB e PCT.

5.14.3Attivita di recupero:

a) industria siderurgica [R4] o recupero nell'indaschimica mediante reazione con acido
cloridrico [R5].

b) fonderie di ghisa e cubilotti [R4];

¢) industria produzione di manufatti di cemento]fR5

d) cementifici [R5];

5.14.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatitenuti:
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a) e b) ghisa e acciaio nelle forme usualmente centializzate; cloruri di ferro nelle forme
usualmente commercializzate

¢) manufatti di cemento nelle forme usualmente cerncralizzate;

d) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

5.15Tipologia: melme di rettifica della lavorazione di acciaighesa-{1201064Tipologia
soppressa in quanto riferita a rifiuti pericolosi [120108*]{£20102]|Tipologia soppressa in
guanto riferita a rifiuti pericolosi [120108*] .

5.15.1Provenienzalavorazioni meccaniche di finitura (levigaturattifeeatura, ecc).
5.15.2Caratteristiche del rifiuto:melme palabili costituite da Fe >55% e altri metalfunzione
della composizione dell'acciaio e della ghisa; enato in acqua <35% con contenuto in oli
minerali <10%.

5.15.3Attivita di recupero:

a) separazione meccanica della fase liquida eagifesdella componente metallica [R4].

b) cementifici [R5].

5.15.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodaitenuti:

a) prodotti siderurgici nelle forme usualmente carrralizzate;

b) cemento nelle forme usualmente commercializzate.

5.16Tipologia: apparecchi elettrici, elettrotecnici ed elettrgniottami elettrici ed elettronici

contenenti e non metalli preziosi-{160202$0214] [160216}200124][200136]{116104]
[110114]{2410401][110299]{216201][110206]

5.16.1Provenienzaindustria componenti elettrici ed elettronici; tagione, installazione e
riparazione apparecchiature elettriche, elettrotbened elettroniche; attivita industriali,
commerciali e di servizio.

5.16.2Caratteristiche del rifiuto:oggetti di pezzatura variabile, esclusi tubi catpdiostituiti da
parti in resine sintetiche, vetro o porcellana eaftieassiemati, alcuni con riporto di metalli
preziosi.

5.16.3Attivita di recupero:disassemblaggio per separazione dei componetilizdabili [R4];
5.16.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti: componenti elettrici ed
elettronici nelle forme usualmente commercializzate

5.17Tipologia: loppa d'altoforno non rispondente agli standattkderme UNI ENV 197/1
[100202]

5.17.1Provenienzaindustria siderurgica, produzione di ghisa d'altod mediante fusione di coke
e minerale di ferro in presenza di fondenti.

5.17.2Caratteristiche del rifiuto:solido a matrice vetrosa in forma granulata o sablgrana
medio grossolana di colore variabile dal grigigiallastro, costituita di silice >30%, ossidi di
calcio >40%, ossidi di alluminio, ossidi di magredion rispondente agli standard delle norme
UNI, ENV 197/1.

5.17.3Attivita di recupero:

a) cementifici [R5];

b) industria del vetro [R5];

c¢) produzione di calcestruzzo, conglomerati ceraeatbituminosi [R5]

d) produzione di conglomerati idraulici catalizZ&b]

e) formazione di rilevati, sottofondi stradali ess&ciate ferroviarie, anche addittivati in miscele
con altri rifiuti per cui e previsto questo tiporécupero (il recupero € subordinato all'esecuzione
del test di cessione sul rifiuto tal quale secoihdtetodo in allegato 3 al presente decreto) [R5];
f) utilizzo per recuperi ambientali (il recupers@bordinato all'esecuzione del test di cessione sul
rifiuto tal quale secondo il metodo in allegatol preesente decreto) [R10];

5.17.4Caratteristiche delle materie prime e dei prodaitienuti:

a) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

b) vetro nelle forme usualmente commercializzate;
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c) calcestruzzi conglomerati cementizi e bituminule forme usualmente commercializzate
d) conglomerati idraulici catalizzati nelle formgualmente commercializzate.

5.18Tipologia: residui di minerali di ferre{:00299300209][100299]

5.18.1Provenienzaindustria siderurgica.

5.18.2Caratteristiche del rifiuto:miscela di varia pezzatura di minerali di ferroclaain forma
agglomerata (unitamente a SiO2, CaO e Al203), cesgmza 0 meno di terreno o materiali inerti.
Tenore in ferro minimo 20%.

5.18.3Attivita di recupero:

a) industria siderurgica nella preparazione dellica dell'altoforno [R4];

b) cementifici come aggiunta al clinker; come agldinella carica al forno per la produzione di
cementi ferrici [R5];

c) produzione di calcestruzzo e conglomerati ceingfi5]

d) formazione di rilevati e sottofondi stradalir@cupero € subordinato all'esecuzione del test di
cessione sul rifiuto tal quale secondo il metodaliagato 3 al presente decreto) [R5];
5.18.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodatitenuti:

e) a) ghisa nelle forme usualmente commercializzate;

H b) cemento nelle forme usualmente commercializzate;

@) c) calcestruzzi e conglomerati cementizi nelle forrmealmente commercializzate.

5.19Tipologia: apparecchi domestici, apparecchiature e macchpoaticonsumo non contenenti
sostanze lesive dell'ozono stratosferico di cai l@fge 549/93 o HFES{1602012)60216]{166205]
[160214]{200124][200136]

5.19.1Provenienzaraccolta differenziata, centri di raccolta, atBvindustriali, commerciali e di
servizi.

5.19.2Caratteristiche del rifiuto:apparecchi domestici, apparecchiature e maccrdestinati a
dismissione, con esclusione dei trasformatori auené oli contaminati da PCB e PCT.
5.19.3Attivita di recupero:messa in riserva di rifiuti [R13] con asportaziaheventuali batterie e
pile; disassemblaggio delle carcasse, dei cabkgtrici e delle schede elettroniche; estrazione e
messa in sicurezza dei tubi catodici con separazomccolta delle polveri presenti; separazione
delle componenti di plastica, gomma, ecc., ladduwe strutturalmente vincolati con il resto della
struttura; frantumazione e separazione delle peatalliche da quelle non metalliche; macinazione
e granulazione della frazione costituita da gomrdealka frazione plastica per sottoporle alle
operazioni di recupero nell'industria delle matgteastiche e della gomma [R3] e per sottoporre i
rifiuti metallici all'operazione di recupero neillustria metallurgica [R4].

5.19.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti: metalli ferrosi e non ferrosi
nelle forme usualmente commercializzate; prodattiageriali plastici e in gomma nelle forme
usualmente commercializzate.

5.20Tipologia: apparecchi domestici, apparecchiature e macclpoaticonsumo contenenti
sostanze lesive dell'ozono stratosferico di cai l@fyge 549/93 o HFES{16620Bjpologia
soppressa in quanto riferita a rifiuti pericolosi [160211*]{260123]Tipologia soppressa in
guanto riferita a rifiuti pericolosi [200123*] .

5.20.1Provenienzaraccolta differenziata, centri di raccolta, atévindustriali, commerciali e di
servizi.

5.20.2Caratteristiche del rifiuto:apparecchi domestici, apparecchiature e macclpoatt
consumo contenenti sostanze lesive dell'ozonsteaico di cui alla legge 549/93.
5.20.3Attivita di recupero:messa in riserva di rifiuti [R13] con bonifica dalido refrigerante;
smontaggio dei componenti riutilizzabili e recugmliacompreso il compressore; bonifica del
gruppo di compressione con procedure tali da evitailascio delle sostanze lesive dell'ozono
stratosferico di cui alla legge 549/93 in atmosfeeamolizione controllata delle carcasse in
apposito impianto e con procedure tali da evitlréascio dei gas espandenti, di polveri e altre
emissioni in atmosfera; separazione delle compdndnglastica, gomma, ecc. laddove non
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strutturalmente vincolati con il resto della stuudt; frantumazione e separazione delle parti
metalliche da quelle non metalliche, macinaziogeagmulazione della frazione di gomma e della
frazione plastica per sottoporle alle operazionmegdupero nell'industria della gomma e delle
materie plastiche [R3] e per sottoporre la frazioweallica all'operazione di recupero nell'indwastri
metallurgica [R4]

5.20.4Caratteristiche delle materie prime e/o dei prodattenuti: metalli ferrosi e non ferrosi

nelle forme usualmente commercializzate; prodddsci e in gomma nelle forme usualmente
commercializzate.
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ALLEGATO 1
Suballegato 2

Valori limite e prescrizioni per le emissioni comhate in
atmosfera delle attivita di recupero di materiardaiti non
pericolosi

1. Determinazione dei valori limite per le emissionconseguenti al recupero di materia da
rifiuti non pericolosi in processi a freddo

Per i processi "a freddo" di recupero indicati sudballegato 1 allegato 1 quali:

- selezione

- deposito

- macinazione

- vagliatura

- omogeneizzazione

- produzione di conglomerati cementizi

i valori limite di emissione per gli agenti inquirtasono fissati ai valori minimi contenuti nelle
disposizioni nazionali, legislative, regolamentiamministrative riferite ai cicli di produzione
corrispondenti alle attivita di recupero ridotti d8% ovvero, qualora siano piu restrittivi, ai el
contenuti nelle autorizzazioni ex Dpr 203/88 ridd&l 10%.

2. Determinazione dei valori limite per le emissionconseguenti al recupero di materia dai
rifiuti non pericolosi in processi termici

2.1.Per i processi termici di recupero individuati seballegato 1 quali:

. pirotrattamento

. pirolisi e piroscissione

. trattamenti termici

. produzione di cemento

. cicli metallurgici primari e secondari e idromigirgici

. raffinazione metallurgica

. produzione di laterizi

. produzione di ceramica

. produzione di conglomerati e malte bituminose

10. produzione del vetro

11. produzione sostanze chimiche

12. cicli metallurgici in cui il residuo € utilizzacome correttivo o riducente

O©oO~NOUITAWNE

2.2.1l valore limite per ciascun agente inquinante eilpp@onossido di carbonio presenti nelle
emissioni risultanti dal recupero di rifiuti nonrm®losi sono convenzionalmente calcolati in base
alla percentuale di rifiuto impiegata nel ciclo gudtivo rispetto al totale della materia alimentata
all'impianto secondo la formula seguente:

A rifiuti x C rifiuti + A processo x C processo
A rifiuto + A processo

A rifiuto = quantita oraria (espressa in massa) dei rifiuti pemcolosi alimentati all'impianto
corrispondente alla quantita massima prevista eltaunicazione.

C rifiuti = valori limite di emissione stabiliti nella succasstabella

A processo =quantita oraria (espressa in massa) di materizeatata all'impianto (esclusi i rifiuti)
corrispondente alla quantita minima prevista netlanunicazione.
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C processo =valori limite di emissione per gli agenti inquine@tdel monossido di carbonio nei
gas emessi dagli impianti quando vengono utiliznadéerie prime tradizionali ovvero materie
prime e prodotti (esclusi i rifiuti) conformi ai ki minimi contenuti nelle disposizioni nazionali
legislative, regolamentari e amministrative riddii 10%. Nel caso siano piu restrittivi, si
applicano i valori limite di emissione che figuramall'autorizzazione ex Dpr 203/88 ridotti del
10%. Se i valori degli inquinanti e del CO e COhrsono fissati si utilizzano le emissioni reali
ridotte del 10%. | valori di C processo sono rifeallo stesso tempo di mediazione previsto alla
successiva tabella.

C =valore limite totale delle emissioni per CO e plealiri inquinanti riferiti allo stesso tempo di
mediazione previsto alla successiva tabella. btermi ossigeno di riferimento e quello relativo al
processo se non diversamente individuato in corifarat Dm 12/7/90.

2.3. Tabella
Durante il funzionamento degli impianti non deva@ssere superati
a) valori medi giornalieri:

1) polvere totale 10 mg/m3

2) sostanze organiche sotto forma di
gas e vapori, espresse come carbonit0 mg/m3
organico totale (COT)

3) cloruro di idrogeno (HCI) 10 mg/m3
4) floruro di idrogeno (HF) 1 mg/m3
5) biossido di zolfo (SO2) 50 mg/m3

b) valori medi su 30 minuti:

A B

30 10

1) polvere totale mg/m3 mg/m3

2) sostanze organiche sotto forma di 10
gas e vapori, espresse come carbonir(r)] m3  ma/m3
organico totale (COT) 9 9

. 60 10
3) cloruro di idrogeno (HCI) mg/im3  mg/m3
4) floruro di idrogeno (HF) 4 mg/m2 mg/mg
200 50

5) biossido di zolfo (SO2) mg/m3  mg/m3

c) valori medi durante il periodo di campionameait@0 minuti come minimo e di 8 ore come
massimo:

1) Cadmio e i suoi composti, espressi come cad@b) (
2) Tallio e i suoi composti, espressi come tallit) (

3) Mercurio e i suoi composti,espressi come meoc{H) 0,05 mg/m3
4) Antimonio e suoi composti, espressi come antim@ab)

-> totale 0,05 mg/m3

5) Arsenico e suoi composti, espressi come ars€éAEp -> totale 0,5 mg/m3
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6) Piombo e suoi composti, espressi come piombp (Pb

7) Cromo e suoi composti, espressi come cromo (Cr)

8) Cobalto e suoi composti, espressi come cob@lbd (

9) Rame e suoi composti, espressi come rame (Cu)

10) Manganese e suoi composti, espressi come masgén)
11) Nichel e suoi composti, espressi come nichgl (N

12) Vanadio e suoi composti, espressi come var(&jio

13) Stagno e suoi composti, espressi come stagmno (S

Questi valori medi si applicano anche ai metallaebbro composti presenti nelle emissioni anche
sotto forma di gas e vapore.

2.4.Durante il funzionamento degli impianti non devassere superati i seguenti valori limite per
le concentrazioni di monossido di carbonio (CO):

a) 50 mg/Nm3 di gas di combustione determinati coailere medio giornaliero;

b) 100 mg/Nm3 di gas di combustione di tutte leuragioni determinate come valori medi su 30
minuti.

2.5.Non si deve tener conto degli agenti inquinarmi €O che non derivano direttamente dalla
utilizzazione di rifiuti come pure di CO se:

- maggiori concentrazioni di CO nel gas di comlarsti sono richieste dal processo di produzione;
- il valore C rifiuti (come precedentemente debiper le diossine e i furani € rispettato.

2.6.1 valori limite di emissione sono rispettati:

- se tutti i valori medi giornalieri non superangaiori limite di emissione stabiliti al paragra2a3
lett. a) e al paragrafo 2.4 lett. a) e

- tutti i valori medi su 30 minuti non superanaiaori limite di emissione di cui alla colonna A,
paragrafo 2.3 lett. b) ovvero il 97% dei valori med 30 minuti rilevati nel corso dell'anno non
superano i valori limite di emissione di cui al@anna B, paragrafo 2.3, lett. b)

- se tutti i valori medi rilevati nel periodo dirogionamento di cui al paragrafo 2.3, lett. ¢), non
superano i valori limite di emissione stabilititale capoverso

se e rispettata la disposizione di cui al paragado lett. b.

2.7.1n ogni caso, tenuto conto dei rifiuti di cui vieetettuato il recupero, il valore limite totale
delle emissioni (C) deve essere calcolato in madadurre al minimo le emissioni nell'ambiente.

2.8.Per il tenore di ossigeno di riferimento € comunfat® salvo quanto disposto all'articolo 3
comma 2 del Dm 12 luglio 1990.

2.9.Per il calcolo del valore di emissione di PCDD+HCE»me diossina equivalente si fa
riferimento all'allegato 1 della direttiva 94/67/CE

2.10.1l valore limite di emissione per gli idrocarbyaliciclici aromatici (IPA) si riferisce alla
somma dei seguenti:
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- Benz [a]antracene

- Dibenz[a,h]antracene
- Benzo[b]fluorantene
- Benzo[j]fluorantene

- Benzo[Kk]fluorantene
- Benzo[a]pirene

- Dibenzo[a,e]pirene

- Dibenzo[a,h]pirene

- Dibenzo[a,i]pirene

- Dibenzo[a,l]pirene

- Indeno [1,2,3 - cd]pirene

2.11.Fermo restando quanto disposto dalla decisiona @elmmissione concernente i metodi di
misurazione armonizzati per la determinazione dmlecentrazioni di massa di diossine e furani (C
(97) 1159 def), relativamente ai metodi di campinaato, analisi e valutazione delle emissioni e
per la periodicita dei controlli si applica quaptevisto nei decreti di attuazione del Dpr 24 maggi
1988 n- 203: Per il campionamento e le analisitt@rstiche dei rifiuti valgono i metodi di cui all
norme UNI 9903. Al fine della verifica del rispetielle concentrazioni degli inquinanti e degliialtr
parametri previsti per i rifiuti solidi, il confraa va effettuato con i valori medi ottenuti
statisticamente mediante determinazioni su un noiecampioni rappresentativo del lotto in
esame non inferiore a cinque. Nel caso di appréenamento non discontinuo i valori medi si
riferiscono a determinazioni effettuate su sei dampistribuiti uniformemente nell'arco delle 24
h.
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ALLEGATO 2
Suballegato 1

Norme tecniche per l'utilizzazione dei rifiuti nparicolosi come
combustibili o come altro mezzo per produrre ergergi

1. Tipologia. Combustibile derivato da rifiuti (CDR}H29650[1191210]
1.1 Provenienzailmpianti di produzione di CDR di cui al punto ldllthllegato 1.

1.2 Caratteristiche del rifiuto:Combustibile ottenuto da rifiuti con le seguemtiatteristiche
corrispondenti al'RDF di qualita normale di cuaatorma UNI 9903-1

P.C.I. minimo sul tal quale 15.000 kJ/kg
Umidita in massa max 25%

Cloro in massa max 0,9%

Zolfo in massa max 0.6%
Ceneri sul secco in massa max 20%

Pb (volatile) sul secco in massa max 200 mg/kg
Cr sul secco in massa max 100 mg/kg
Cu (composti solubili) sul secco in massa max 39¢km
Mn sul secco in massa max 400 mg/kg
Ni sul secco in massa max 40 mg/kg
As sul secco in massa max 9 mg/kg
Cd+Hg sul secco in massa max 7 mg/kg.

Per ciascuna partita di CDR deve essere certifleatamperatura di rammollimento delle ceneri.

1.3 Attivita e metodi di recuperadi recupero energetico del rifiuto di cui al purdt@uo essere
effettuata attraverso la combustione alle segwemilizioni:

- impianti dedicati a recupero energetico dei tifili potenza termica nominale non inferiore a 10
MW;

- impianti industriali di potenza termica nominalen inferiore a 20 MW per la co-combustione.
Gli impianti devono essere provvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquiaon richiesto nei forni industriali);

- alimentazione automatica del combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combustanche nelle fasi di avviamento (non
richiesto nei forni industriali);

- controllo in continuo dell'ossigeno, del monosdilil carbonio, delle polveri, ossidi di azoto, &cid
cloridrico, della temperatura nell'effluente gassasnché degli altri inquinanti di cui al
suballegato 2, paragrafo 1, lettera a) nonché teigeratura nella camera di combustione:
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Devono inoltre garantire in tutte le condizioniediercizio i seguenti requisiti minimi operativi:

- temperatura minima dei gas nella camera di cotiinesdi 850-C raggiunta anche in prossimita
della parete interna;

- tempo di permanenza minimo dei gas nella camierardbustione di 2 secondi;

e rispettare i seguenti valori limite alle emissioferiti ad un tenore di ossigeno nei fumi anidri
dell'11% in volume:

Zn * 5 mg/Nm3
Ossidi di azoto (come valore medio giornaliero) POYNmM3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3
(come valore medio rilevato per un periododi camaiaento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.) 0,01 mg/Nnms

(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

* come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 1 h

per gli altri inquinanti si applicano i valori line di emissione fissati nel suballegato 2 del prese
allegato.

Nel caso di impiego simultaneo in impianti induslircon combustibili autorizzati, il calore

prodotto dal rifiuto non deve eccedere il 60% adbre totale prodotto dall'impianto in qualsiasi
fase di funzionamento; i valori limite di emissiot applicare all'impianto devono essere calcolati
come indicato alla suballegato 3 del presente atiteg

La co-combustione non & consentita nei forni p@réeduzione di calce alimentare.

2. Tipologia: Biogas-{1906599]190699]

2.1 ProvenienzaFermentazione anaerobica metanogenica di rifinta&rice organica in processi
di cui al punto 15 dell'allegato 1 o da discarica.

2.2 Caratteristiche del gasGas combustibile avente le seguenti caratteristich
Metano min. 30% vol

H2S max 1.5% vol

P.C.I. sul tal quale min 12.500 kJ/Nm3.

2.3 Attivita e metodi di recuperal'utilizzazione di biogas € consentita in impiatitconversione
energetica di potenza termica nominale superi@,® W, anche integrati con il sistema di
produzione del gas, con le caratteristiche di $edgndicate

a) motori fissi a combustione interna che rispettaseguenti valori limite di emissione riferiti ad
un tenore di ossigeno nei fumi anidri pari al 5%atume:

Polveri (valore medio rilevato per un periodo dngaonamento di 1 ora) 10 mg/Nm3

HCI (valore medio rilevato per un periodo di canm@mento di 1 ora) 10 mg/Nm3
Carbonio Organico Totale (valore medio rilevato peperiodo di 150 mg/Nm3
campionamento di 1 ora)

HF (valore medio rilevatper un periodo di campionamento di 1 ora) 2 mg/Nm3
NOXx 450 mg/Nm3
Monossido di carbonio 500 mg/Nma3.
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Per gli altri inquinanti si applicano i valori litei minimi di emissione fissati ai sensi dell'art. 3
comma 2, del decreto del Presidente della Repubhli@03/1988 per le corrispondenti tipologie
d'impianti che utilizzano combustibili gassosi.

Negli impianti dedicati oltre i 6 MWt deve esseffettuato il controllo in continuo di:

monossido di carbonio

ossidi di azoto

ossidi di zolfo

b) impianti dedicati al recupero energetico dutifio impianti industriali che garantiscano in éuli
condizioni di esercizio una efficienza di combusdCO2/CO +C02) minima del 99.0%;

- che abbiano il controllo in continuo dell'ossigedel monossido di carbonio e della temperatura
nell'effluente gassoso; negli impianti oltre i 6 M@éntrollo in continuo anche degli ossidi di azoto
e degli altri inquinanti di cui al suballegato aragrafo 1, lettera a) e che rispettino i valonite di
emissione fissati nel suballegato 2 del presetggatb riferiti ad un tenore di ossigeno nei fumi
andri pari al 3% in volume.

Non si applica il limite per le emissioni di ossidiozolfo. Il limite di Nox é fissato in 200 mg/Nm3

Nel caso di impiego simultaneo in impianti indusircon combustibili autorizzati, il calore

prodotto dal rifiuto non deve eccedere il 60% aabre totale prodotto dall'impianto in qualsiasi
fase di funzionamento; i valori limite di emissiote applicare all'impianto devono essere calcolati
come indicato alla suballegato 3 del presente aiteg

La cocombustione non € consentita nei forni p@rdéauzione di calce alimentare.

3 Tipologia: Scarti vegetali [020103] [020107] [020301] [020B3{fBR0304] [020701] [020704].

3.1 ProvenienzaAttivita agricole, forestali e di prima lavorazeuli prodotti agroalimentari;
impianti di estrazione di olio di vinaccioli, indus distillatoria, industria enologica e ortofiatila,
produzione di succhi di frutta e affini, industakearia.

3.2 Caratteristiche del rifiuto:Residui colturali pagliosi (cereali, leguminosegianella, piante
oleaginose, ecc.); residui colturali legnosi (sartnei vite, residui di potature di piante da froytt
ecc.); residui da estrazione forestale; residumcali diversi (stocchi e tutoli di mais, stelisbrgo,
di tabacco, di girasole, di canapa, di cisto, ecesidui di lavorazione (pula, lolla, residui fii
trebbiatura, gusci, ecc.), sanse esauste, vinagaeest, vinaccioli, farina di vinaccioli, residui d
frutta, buccette e altri residui vegetali.

3.3 Attivita e metodi di recuperdi recupero energetico del rifiuto di cui al pur®@uo essere
effettuato attraverso la combustione alle seguwemidizioni:

impianti dedicati al recupero energetico di rifiatimpianti industriali.

Detti impianti dovranno essere provvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquiaon richiesto nei forni industriali);

- alimentazione automatica del combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combilstanche nelle fasi di avviamento (non
richiesto nei forni industriali);

- controllo in continuo del monossido di carbordell'ossigeno e della temperatura nell'effluente
gassoso (non obbligatorio per gli impianti di pa@mtermica nominale inferiore a 1 MW);

negli impianti oltre i 6 MWt controllo in continuanche degli ossidi di azoto e degli altri inquinant
di cui al suballegato 2, paragrafo 1 1, letteraad)esclusione del fluoruro di idrogeno. Per le
emissioni devono essere rispettati i valori linditemissioni fissati nel suballegato 2 del presente
allegato e i seguenti limiti con un tenore di ossig nei fumi anidri dell'11% in volume:
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NOXx (come valore medio giornaliero) 200 mg/Nm3
NOXx (come valore medio orario) ove non previstwoihtrollo in continua00 mg/Nm3

Per gli impianti con potenza termica nominale irdiexr a 1 MW il limite di emissione delle polveri

e di 50 mg/Nm3 e il limite di emissione di CO €180 mg/Nm3 come valori medi giornalieri, per

le attivita stagionali di durata non superiore 8 grni il limite alle emissioni di CO é di 300
mg/Nm3.

Nel caso di impiego simultaneo in impianti indusircon combustibili autorizzati, il calore

prodotto dal rifiuto non deve eccedere il 60% adbre totale prodotto dall'impianto in qualsiasi
fase di funzionamento; i valori limite di emissiote applicare all'impianto devono essere calcolati
come indicato alla suballegato 3 del presente atiteg

4 Tipologia: Rifiuti della lavorazione del legno e affini naattati [030101H636162030105]
{6361063][030105][030301] [150103] [170201}{2606107200138]

4.1 Provenienzalndustria della carta, del sughero e del legrae(ll alavorazione, produzione
pannelli di particelle, di fibra e compensati, mplsiemilavorati per il mobile, articoli per 'ethia,
pallets ed imballaggi, ecc.).

4.2 Caratteristiche del rifiuto:Scarti anche in polvere a base esclusivamentgdol vergine o
sughero vergine o componenti di legno vergine.

4.3 Attivita e metodi di recuperadl recupero energetico del rifiuto di cui al pudt@uo essere
effettuato attraverso la combustione alle seguemtdizioni:

impianti dedicati al recupero energetico di rifiatimpianti industriali.

Detti impianti dovranno essere provvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquiaon richiesto nei forni industriali);

- alimentazione automatica del combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combiustanche nelle fasi di avviamento (non
richiesto nei forni industriali);

- controllo in continuo del monossido di carbordell'ossigeno e della temperatura nell'effluente
gassoso (non obbligatorio per gli impianti di pa@mtermica nominale inferiore a 1 MW).

negli impianti oltre i 6 MWt controllo in continuanche degli ossidi di azoto e altri inquinanti di
cui al suballegato 2, paragrafo 1, lettera a) athse®ne del fluoruro di idrogeno. Per le emissioni
devono essere rispettati i valori limite di emissifissati nel suballegato 2 del presente allegato
seguenti limiti con un tenore di ossigeno nei famidri dell'11% in volume:

NOx (come valore medio giornaliero) 200 mg/Nm3
NOx (come valore medio orario) ove non previstoihtrollo in continua00 mg/Nm:3

Per gli impianti di potenza termica nominale infeeia 1 MW il limite di emissione delle polveri &
di 50 mg/Nm3, e il limite di emissione di CO e @0lmg/Nm3 come valori medi giornalieri

Nel caso di impiego simultaneo in impianti industircon combustibili autorizzati, il calore

prodotto dal rifiuto non deve eccedere il 60% @dbde totale prodotto dall'impianto in qualsiasi
fase di funzionamento; i valori limite di emissiote applicare all'impianto devono essere calcolati
come indicato alla suballegato 3 del presente aiiteg
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5 Tipologia: Rifiuti da fibra tessile-{8040201Dp40221]{640203][040221]

5.1 Provenienzalndustria tessile

5.2 Caratteristiche del rifiuto:Scarti, anche in polvere, di fibre tessili di ang animale o vegetale
derivanti dalla filatura e tessitura

5.3 Attivita e metodi di recuperadi recupero energetico del rifiuto di cui al pufi@uo essere
effettuato attraverso la combustione alle seguemtdizioni:

in impianti dedicati al recupero energetico diutifio impianti industriali.

Detti impianti dovranno essere prowvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquiaon richiesto nei forni industriali);

- alimentazione automatica del combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combustanche nelle fasi di avviamento (non
richiesto nei forni industriali);

- controllo in continuo del monossido di carbordel|l'ossigeno e della temperatura nell'effluente
gassoso (non obbligatorio per gli impianti di pa&termica nominale inferiore a 1 MW).

negli impianti oltre i 6 MWt controllo in continuanche degli ossidi di azoto e degli altri inquimant
di cui al suballegato 2, paragrafo 1, lettera d)esclusione del fluoruro di idrogeno. Per le
emissioni devono essere rispettati i valori linditemissioni fissati nel suballegato 2 del presente
allegato e i seguenti limiti con un tenore di ossig nei fumi anidri dell'11% in volume:

NOXx (come valore medio giornaliero) 200 mg/Nm3
NOx (come valore medio orario) ove non previstwoihtrollo in continu@00 mg/Nm3

Per gli impianti di potenza termica nominale infeeia 1 MW il limite di emissione delle polveri e
di 50 mg/Nm3 e il limite di emissione di CO e diOL®g/Nm3, come valori medi giornalieri.

Nel caso di impiego simultaneo in impianti induaircon combustibili autorizzati il calore prodotto
dal rifiuto non deve eccedere il 60% del caloral®prodotto dall'impianto in qualsiasi fase di
funzionamento; i valori limite di emissione da apaie all'impianto devono essere calcolati come
indicato alla suballegato 3 del presente allegato.

6 Tipologia: Rifiuti della lavorazione del legno e affini tratit{036:062] [030105]{036103]
[030105]{26016%][200138]

6.1 Provenienzailndustria del legno @e Il alavorazione, produzione pannelli di particelle, di
fibra e compensati, mobili, semilavorati per il mieparticoli per I'edilizia, ecc.)

6.2 Caratteristiche del rifiuto:Scarti e agglomerati anche in polvere a base @salmente legnosa
e vegetale contenenti un massimo di resine fermliehl'1% e privi di impregnanti a base di olio di
catrame o sali CCA, aventi inoltre le seguenti ttaretiche:

- un contenuto massimo di resine urea-formaldeideanina-formaldeide o urea-melanina-
formaldeide del 20% (come massa secca/massa squaang!lo);

- un contenuto massimo di resina a base di difetdmdiisocianato dell'8% (come massa
secca/massa secca di pannello);

- un contenuto massimo di Cloro dello 0,9% in massa
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- un contenuto massimo di additivi (solfato di anmmog urea esametilentetrammina) del 10%
(come massa secca/massa secca di resina).

6.3 Attivita e metodi di recuperal recupero energetico del rifiuto di cui al purt@puo essere
effettuata attraverso la combustione alle segwemiiizioni:

impianti dedicati al recupero energetico di rifiatimpianti industriali di potenza termica nominale
non inferiore a 1 MW.

Detti impianti devono essere provvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquiaon richiesto nei forni industriali);

- alimentazione automatica del combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combistanche nelle fasi di avviamento (non
richiesto nei forni industriali);

- controllo in continuo del monossido di carbordell'ossigeno e della temperatura nell'effluente
gassoso.

- negli impianti oltre i 6 MWt controllo in contirmudegli ossidi di azoto e degli altri inquinanti di
cui al suballegato 2, paragrafo 1, lettera a).

Devono inoltre rispettare i seguenti valori limétke emissioni riferiti ad un tenore di ossigeno de
fumi anidri dell'21% in volume:

NOXx (come valore medio giornaliero) 200 mg/Nm3
NOXx (come valore medio orario) ove non previstoihtrollo in continuo 400 mg/Nm3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.) 0,01 mg/Nm3

(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

per gli altri inquinanti si applicano i valori line di emissione fissati nel suballegato 2 del prese
allegato.

Nel caso di impiego simultaneo in impianti indusircon combustibili autorizzati, il calore

prodotto dal rifiuto non deve eccedere il 60% adbre totale prodotto dall'impianto in qualsiasi
fase di funzionamento; i valori limite di emissiote applicare all'impianto devono essere calcolati
come indicato alla suballegato 3 del presente atiteg

La cocombustione non e consentita nei forni p@réaluzione di calce alimentare

7 Tipologia: Rifiuti della lavorazione del tabacco [020304].

7.1ProvenienzaTrasformazione industriale del tabacco e la fatazione di prodotti da fumo

7.2 Caratteristiche del rifiuto:Scarti e cascami di lavorazioni costituiti daltdvyeri, fresami e
costoline di tabacco vergine e rigenerato, provendalla trasformazione industriale del tabacco e
dalla fabbricazione di prodotti da fumo aventi u@P. (potere calorifico inferiore) sul secco
minimo di 8.000 kJ/kg ed una umidita massima déb16

7.3 Attivita e metodi di recuperdi recupero energetico del rifiuto di cui al pumgeuo essere
effettuata attraverso la combustione alle segwemiiizioni:

impianti dedicati al recupero energetico di rifiatimpianti industriali.

Detti impianti devono essere prowvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquiaon richiesto nei forni industriali);
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- alimentazione automatica del combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combustanche nelle fasi di avviamento (non
richiesto nei forni industriali);

- controllo in continuo dell'ossigeno, del monossiti carbonio e della temperatura nell'effluente
gassoso (non obbligatorio per gli impianti di pa@mermica nominale inferiore a 1 MW)

- negli impianti oltre i 6 MWt controllo in contirmudegli ossidi di azoto e degli altri inquinanti di
cui al suballegato 2, paragrafo 1, lettera a) atls®ne del fluoruro di idrogeno;..

Devono inoltre rispettare i seguenti valori limétde emissioni riferiti ad un tenore di ossigeno de
fumi anidri dell'11% in volume:

NOx (come valore medio giornaliero) 200 mg/Nm3
NOx (come valore medio orario) ove non previstotrollo in continuo 400 mg/Nm3

PCDD+PCDF (come diossina equivalente)
(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.)
(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

0,1 ng/Nm3

0,01 mg/Nm3

per gli altri inquinanti si applicano i valori line di emissione fissati nel suballegato 2 del prese
allegato.

Nel caso di impiego simultaneo in impianti induslircon combustibili autorizzati, il calore

prodotto dal rifiuto non deve eccedere il 60% adbre totale prodotto dall'impianto in qualsiasi
fase di funzionamento; i valori limite di emissiot applicare all'impianto devono essere calcolati
come indicato alla suballegato 3 del presente atiteg

La cocombustione non e consentita nei forni p@réaluzione di calce alimentare.

8 Tipologia: Rifiuti di legno impregnato con preservante a liisgeosoto e con preservante a base
di salif3#062061[Tipologia soppressa in quanto riferita a rifiuti pericolosi [170204*][170903*]

8.1 ProvenienzaAttivita di disinstallazione di infrastrutture dulinee ferroviarie, linee di
telecomunicazioni e linee elettriche;

8.2 Caratteristiche del rifiuto:Rifiuti di legno impregnato con olio di catramepope con sali CCA
(rame, cromo e arsenico)

8.3 Attivita e metodi di recuperadi recupero energetico del rifiuto di cui al pu@uo essere
effettuata attraverso la combustione in impiantlidati al recupero energetico di rifiuti di potenza
termica nominale non inferiore a 6 MW.

Gli impianti devono essere provvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquid

- alimentazione automatica del combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combustanche nelle fasi di avviamento;

- controllo continuo dell'ossigeno, dell'ossidadibonio, ossidi di azoto e della temperatura
nell'effluente gassoso, degli altri inquinanti di el suballegato 2, paragrafo 1 lettera a) nonché
della temperatura nella camera di combustione.

Gli impianti devono garantire in tutte le condizioinesercizio i seguenti requisiti minimi operativ
- temperatura minima dei gas nella camera di cotiimesdi 850-C raggiunta anche in prossimita
della parete interna;

- tempo di permanenza minimo dei gas nella camierardbustione di 2 secondi;
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- tenore di ossigeno nei fumi min. 6% in volume
e rispettare i seguenti valori limite alle emissioferiti ad un tenore di ossigeno nei fumi anidri
dell'11% in volume:

Ossidi di azoto (come valore medio giornaliero) 020
mg/Nm3

PCDD+PCDF (come diossina equivalente)
(come valore medio rilevato per un periodo di 0,1 ng/Nm3
campionamento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.)

(come valore medio rilevato per un periodo di
campionamento di 8 ore)

0,01
mg/Nm3

per gli altri inquinanti si applicano i valori line di emissione fissati nel suballegato 2 del prese
allegato.

9. Tipologia: Scarti di pulper [030307P30310]

9.1 Provenienzalndustria della carta

9.2 Caratteristiche del rifiuto:Scarti di cartiera, derivanti dallo spappolamergthedcarta da
macero costituiti da una miscela di materiali ptasegno, residui di carta, frammenti di vetro,
materiale ghiaioso e metallico aventi le segueatatteristiche:

Umidita in massa mMax-30%©%
P.C.l. minimo sul tal quale 12.500 kJ/kg
Ceneri sul tal quale in massaax 10%

Cloro sul tal quale in masgsaax 0.9%

Zolfo sul tal quale in massaax 0.5%
Pb+Cr+Cu+Mn+Zrsul tal quale in masgaax 900 mg/kg
Pb sul secco max 200 mg/kg
Cr sul secco max 50 mg/kg
Cu sul secco max 300 mg/kg
Mn sul secco max 150 mg/kg
Ni sul secco max 20 mg/kg
As sul secco max 9 mg/kg
Cd+Hg sul secco max 7 mg/Kkg.

9.3 Attivita e metodi di recuperdi recupero energetico del rifiuto di cui al purt@uo essere
effettuato attraverso la combustione in impiantidati al recupero energetico di rifiuti di potenza
termica nominale non inferiore a 6 MW.

Detti impianti devono essere provvisti di:
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- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquid

- alimentazione automatica di combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combilstanche nelle fasi di avviamento;

- controllo continuo dell'ossigeno, del monossidoatbonio, ossidi di azoto, della temperatura
nell'effluente gassoso, degli altri inquinanti di al suballegato 2, paragrafo 1, lettera a) nonché
della temperatura nella camera di combustione.

Gli impianti devono garantire in tutte le condiziolnesercizio i seguenti requisiti:

- temperatura minima dei gas nella camera di cotiinesdi 850-C raggiunta anche in prossimita
della parete interna;

- tempo di permanenza minimo dei gas nella camerardbustione di 2 secondi;

- tenore di ossigeno nei fumi min. 6% in volume

e rispettare i seguenti valori limite alle emissioferiti ad un tenore di ossigeno nei fumi anidri
dell'11% in volume:

Zn* 5 mg/Nm3
Ossidi di azoto (come valore medio giornaliero) AIPNmM3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di canpimento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (I.P.A.) 0,01 mg/Nm3

(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

per gli altri inquinanti si applicano i valori line di emissione fissati nel suballegato 2 del prese
allegato.
*Come valore medio rilevato per un periodo di casnpimento di 1 h

10.Tipologia: Fanghi essiccati di depurazione di acque refl9@g05].

10.1ProvenienzaProcessi di depurazione:

10.2Caratteristiche del rifiuto:Fanghi con le seguenti caratteristiche:

Umidita in massa max
20%
P.C.I. minimo sul tal quale min.
8.500
kJ/kg
Zolfo sul tal quale in massa max
0.6%
Cloro organico sul secco max 1
mag/kg
Pb sul secco max
200
mag/kg
Cr sul secco max
100
mag/kg
Cu sul secco max
300
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mg/kg

Mn sul secco max
400
mag/kg

Ni sul secco max
40
mag/kg

As sul secco max 9
mg/kg

Cd+Hg sul secco max 7'
mag/kg

10.3Attivita e metodi di recuperal recupero energetico del rifiuto di cui al puritd puo essere
effettuata attraverso la combustione in impiandidati al recupero energetico di rifiuti di potenza
termica nominale non inferiore a 6 MW.

Detti impianti devono essere provvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquid

- alimentazione automatica di combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combiustanche nelle fasi di avviamento;

- controllo continuo dell'ossigeno, del monossidoatbonio, ossidi di azoto e della temperatura
nell'effluente gassoso, degli altri inquinanti di al suballegato 2, paragrafo 1, lettera a) eadell
temperatura nella camera di combustione.

Gli impianti devono garantire in tutte le condizioihesercizio i seguenti requisiti minimi operativ
- temperatura minima dei gas nella camera di cotidnesdi 850-C raggiunta anche in prossimita
della parete interna;

- tempo di permanenza minimo del gas nella camerardbustione di 2 secondi;

- tenore di ossigeno nei fumi min. 6% in volume

e rispettare i seguenti valori limite alle emissioferiti ad un tenore di ossigeno nei fumi anidri
dell'11% in volume:

Zinco* 5 mg/Nm3
Ossidi di azoto (come valore medio giornaliero) AIPNmM3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (I.P.A.) 0,01 mg/Nm3

(come valore medio rilevato per un periodo di campimento di 8 ore)

per gli altri inquinanti si applicano i valori linei di emissione fissati nel suballegato 2 del prese
allegato.

*Come valore medio rilevato per un periodo di casnpimento di 1 h

11.Tipologia: Gas derivati [190199].

11.1Provenienzalmpianti di pirolisi e/o gassificazione di rifiudii cui al punto 17 dell’'Allegato 1.

38



11.2 Caratteristiche del gasGas derivante da processi di pirolisi e/o di gassione aventi le
seguenti caratteristiche:

P.C.l. min.4.500 kJ/Nm3jas secco

H2S 2 mg/Nm3 | gas secco
Polveri 10 mg/Nm3 | gas secco
HCI 5 mg/Nm3 | gas secco

NH3 1 mg/Nm3 | gas secco

11.3Attivita e metodi di recuperad.'utilizzazione di gas derivati € consentita irpiemti di
conversione energetica di potenza termica nomswgleriore a 6 MW, anche integrati con il
sistema di produzione del gas, con le carattenistdi seguito indicate:

a) turbina a gas:

si applicano i seguenti valori limite di emissiaiferiti ad un tenore di ossigeno nell'effluente
gassoso anidro del 15%:

Monossido di carbonio (media giornaliera) 80 mg/Nm3

Ossidi di azoto

80 mg/Nm3**

Polveri (media oraria) 5 mg/Nm3
HCl(media oraria) 5 mg/Nm3

HF (media oraria) 2 mg/Nm3
Cd+TI (media oraria) 0,05 mg/Nm3
Hg (media oraria) 0,05 mg/Nm3
Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V+Sn (media oraria) 0,5 NpB&
Carbonio organico totale (media oraria) 10 mg/Nm3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (I.P.A.) 0,01 mg/Nm3

(come valore medio rilevato per un periodo di camnpmento di 8 ore)

per gli altri inquinanti si applicano i valori line minimi di emissione fissati ai sensi dell'artic8
comma 2 del Dpr 203/88 per le corrispondenti tigaadi impianti.

Deve essere effettuato il controllo in continu®Cd e Nox.

*[I limite é ridotto a 70 mg/Nm3 per impianti di fenza termica superiore a 15 MW

**|| limite é ridotto a 60 mg/Nm3 per impianti digbenza termica superiore a 15 MW

b) motori fissi a combustione interna si applicaseguenti valori limite di emissione riferiti ad u
tenore di ossigeno nei fumi anidri pari al 5% ihuoe:

Polveri (media oraria) 10 mg/Nm3
Monossido di carbonio (media giornaliera) 300 mgBNm
HCI (media oraria) 10 mg/Nm3
HF (media oraria) 2 mg/Nm3
Cd+TI (media oraria) 0,05 mg/Nm3
Hg (media oraria) 0,05 mg/Nm3
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Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V+Sn (media oraria) 0,5 NgB

Ossidi di azoto (media giornaliera) 450 mg/Nm3
Carbonio Organico Totale (media oraria) 150 mg/Nm3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di campmento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (I.P.A.) 0,01 mg/Nm3

(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

per gli altri inquinanti si applicano i valori lit& minimi di emissione fissati ai sensi dell'arkc3,
comma 2, del decreto del Presidente della Repubhli03/1988 per le corrispondenti tipologie
d'impianti.

Negli impianti oltre i 6 MWt deve essere effettudtoontrollo in continuo del monossido di
carbonio e degli ossidi di azoto.

c) altri impianti di combustione:

Detti impianti devono essere provvisti di:

- controllo continuo dell'ossigeno, del monossidoatbonio, ossidi di azoto e della temperatura
nell'effluente gassoso anidro, degli altri inquithancui al suballegato 2, paragrafo 1, lettera a)
Si applicano altresi i seguenti valori limite diisgione riferiti a un tenore di ossigeno nei furip
al 3% in volume:

PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

NOXx (come valore medio giornaliero) 200 mg/Nm3
Idrocarburi policiclici aromatici (I.P.A.) 0,01 mg/Nm3

(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

per gli altri inquinanti si applicano i valori lite di emissione fissati al suballegato 2 del presen
allegato.

Nel caso di impiego simultaneo con combustibilioaiaizati, il calore prodotto dal rifiuto non deve
eccedere il 60% del calore totale prodotto dallianto in qualsiasi fase di funzionamento; i valori
limite di emissione da applicare all'impianto dev@ssere calcolati come indicato alla suballegato
3 del presente allegato.

La cocombustione non e consentita nei forni p@réaluzione di calce alimentare

12.Tipologia: Fanghi essiccati di depuratone di acque dell'indusartaria—fanghi-eleosi

dellindustria-petroliferg]030302]H083063064]030309] [030311]030305]-{6363066]030309]
[030310] [030311]050106]Tipologia soppressa in quanto riferita a rifiuti pericolosi

[050106%].

12.1ProvenienzaProcessi di depurazione:

12.2 Caratteristiche del rifiuto:Fanghi con le seguenti caratteristiche:

Umidita in massanax 20%
P.C.l. minimo | sul tal quale 6.000 kJ/kg
Zolfo sul tal quale in massaax 0.6%
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Cloro organico | sul tal quale in magsax 0,9 mg/kg

Pb sul secco max 200 mg/kg
Cr sul secco max 00 mg/kg
Cu sul secco max 300 mg/kg
Mn sul secco max 300 mg/kg
Ni sul secco max 30 mg/kg
As sul secco max 10 mg/kg
Cd+Hg sul secco max 7 mg/kg.

12.3Attivita e metodi di recuperai recupero energetice-delrifiuto-di-cui-alpudtbdel rifiuto di
cui al punto 1%puo essere effettuata attraverso la combustiomegianti dedicati al recupero

energetico di rifiuti di potenza termica nominatarinferiore a 6 MW.

Detti impianti devono essere provvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquid

- alimentazione automatica di combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combistanche nelle fasi di avviamento;

- controllo continuo dell'ossigeno, del monossidoatbonio, ossidi di azoto e della temperatura
nell'effluente gassoso, degli altri inquinanti di al suballegato 2, paragrafo 1, lettera a) eadell
temperatura della camera di combustione.

Gli impianti devono garantire in tutte le condizioinesercizio i seguenti requisiti minimi operativ
- temperatura minima dei gas nella camera di cotiimesdi 850-C raggiunta anche in prossimita
della parete interna;

- tempo di permanenza minimo dei gas nella camierardbustione di 2 secondi;

- tenore di ossigeno nei fumi min. 6% in volume

e rispettare i seguenti valori limite alle emissioferiti ad un tenore di ossigeno nei fumi anidri
dell'11% in volume:

Zinco* 5 mg/Nm3
Ossidi di azoto (come valore medio giornaliero) AOPNmM3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.) 0,01 mg/Nm3

(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

per gli altri inquinanti si applicano i valori litet minimi di emissione fissati nel suballegato P de
presente allegato.

*Come valore medio rilevato per un periodo di casnpimento di 1 h

13 Tipologia: Residuo di carbon fossile, residui di coke metglko {1603062]160306]

13.1Provenienzailndustria siderurgica.
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13.2 Caratteristiche del rifiuto:Carbon fossile e coke in varia pezzatura comprebseep, con
presenza di terreno o materiali inerti.

P.C.l. min.16.000 kJ/Kg;

Umidita =<8% in massa per il residuo di carbon ifess
=<6% in massa per i residui di coke metallurgico

Zolfo max 2% in massa per il residuo di carbonifess
max 1,5% in massa per i residui di coke.

13.3Attivita e metodi di recuperdi recupero energetice-delrifinto-di-cui-alpudtddel rifiuto di
cui al punto 13uo essere effettuato attraverso la combustione:

- in impianti dedicati al recupero energetico di@uti di potenza termica nominale non inferiore a
20 MW,

- in altri impianti industriali di potenza termiceminale non inferiore a 50 MW,

alle seguenti condizioni:

- temperatura minima dei gas nella camera di cotiinesdi 850-C raggiunta anche in prossimita
della parete interna;

- tempo di permanenza minimo dei gas nella camierardbustione di 2 secondi;

- deve essere garantito il controllo in continud'@gsigeno, del monossido di carbonio, degli assid
di azoto e della temperatura nell'effluente gassosoché degli altri inquinanti di cui al suballega
2, paragrafo 1, lettera a) nonché della temperateita camera di combustione;

e rispettare i seguenti valori limite alle emissioferiti ad un tenore di ossigeno nei fumi anidel
6% in volume:

Ossidi di azoto (come valore medio giornaliero) AOPNmM3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (I.P.A.) 0,01 mg/Nm3

(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

Per gli altri inquinanti si applicano i valori litei di emissione fissati nel suballegato 2 del prese
allegato.

Nel caso di impiego simultaneo con combustibilioaiaizati, il calore prodotto dal rifiuto non deve
eccedere il 40% del calore totale prodotto dallianto in qualsiasi fase di funzionamento; i valori
limite di emissione da applicare all'impianto dev@ssere calcolati come indicato alla suballegato
3 del presente allegato. La co-combustione € coitseanlo in impianti dotati di sistemi di
abbattimento degli ossidi di zolfo.

14 Tipologia: Pollina [020106]

14.1 ProvenienzaAllevamenti avicoli.

14.2 Caratteristiche del rifiuto:Residuo organico costituito da escrementi delpadl e materiale
di lettiera a base vegetale avente le seguentiteestiche al momento dell'impiego:

P.C.1. minimo sul tal quale 8.000 kJ/kg
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Cu (composti solubili) sul tal quateax 35 mg/kg
Cd (composti solubili) sul tal quakmg/kg

Pb (composti solubili) sul tal quai mg/kg

Ni (composti solubili) sul tal qualé5 mg/kg

14.3 Attivita di recupero e condizionlt recupero energetico del rifiuto di cui al purdté puo
essere effettuata attraverso la combustione inaintpidedicati al recupero energetico di rifiuti di
potenza termica nominale non inferiore a 6 MW.

Detti impianti devono essere provvisti di:

- bruciatore pilota a combustibile gassoso o liquid

- alimentazione automatica del combustibile;

- regolazione automatica del rapporto aria/combistanche nelle fasi di avviamento;

- controllo in continuo dell'ossigeno, del monosdilil carbonio, degli ossidi di azoto e della
temperatura nell'effluente gassoso, nonché deglirdjuinanti di cui al suballegato 2, paragrafo 1
lettera a).

Gli impianti devono rispettare i seguenti valonniie alle emissioni riferiti ad un tenore di ossige
dei fumi anidri dell'11% in volume:

Zn* 5 mg/Nm3
NOXx (come valore medio giornaliero) 200 mg/Nm3
PCDD+PCDF (come diossina equivalente) 0,1 ng/Nm3
(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

Idrocarburi policiclici aromatici (1.P.A.) 0,01 mg/Nm3

(come valore medio rilevato per un periodo di canpmento di 8 ore)

per gli altri inquinanti si applicano i valori litet minimi di emissione fissati nel suballegato P de
presente allegato.

* come valore medio rilevato per un periodo di caoanpmento di 1 h.
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ALLEGATO 2
Suballegato 2

Determinazione dei valori limite e prescrizioni peemissioni in
atmosfera delle attivita di recupero di energiardaiti non

pericolosi

1. Durante il funzionamento degli impianti non devassere superati:
a) valori medi giornalieri:

1) polvere totale 10 mg/m3
2) sostanze organiche sotto forma di gas e vapspresse come carbonio 10 mg/m3

organico totale (COT)

3) cloruro di idrogeno (HCI) 10 mg/m3
4) floruro di idrogeno (HF) 1 mg/m3
5) biossido di zolfo (SO2) 50 mg/m3

b) valori medi su 30 minuti:

A B
1) polvere totale 30 mg/m3 10 mg/m3
2) sostanze organiche sotto forma di gas e vapspresse come 20 mg/m3 10 mg/m3
carbonio organico totale (COT)
3) cloruro di idrogeno (HCI) 60 mg/m3 10mg/m3
4) floruro di idrogeno (HF) 4 mg/m3 2 mg/m3
5) biossido di zolfo (SO2) 200 mg/m3 50 mg/m3
c) tutti i valori medi durante il periodo di campemento di 1 ora
1) Cadmio e i suoi composti, espressi come cad@u) ( totale
2) Tallio e i suoi composti, espressi mg/m3 contleotérl) 0,05
3) Mercurio e i suoi composti, espressi come mérdig) 0,05 mg/m3

4) Antimonio e suoi composti, espressi come amim¢Sh)

5) Arsenico e suoi composti, espressi come ars€éAEp

6) Piombo e suoi composti, espressi come piombp (Pb

7) Cromo e suoi composti, espressi come cromo (Cr)

8) Cobalto e suoi composti, espressi come cob@lbd (

9) Rame e suoi composti, espressi come rame (Cu)

10) Manganese e suoi composti, espressi come mesgén)
11) Nichel e suoi composti, espressi come nichgl (N

12) Vanadio e suoi composti, espressi come var(@jio

13) Stagno e suoi composti, espressi come stagno (S

-> tot. 0,5 mg/m3
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Questi valori medi si applicano anche ai metallaebbro composti presenti nelle emissioni in
forma di gas o vapori.

2. Durante il funzionamento degli impianti non devassere superati i seguenti valori limite nelle
emissioni per le concentrazioni di monossido dboaro (CO), se non diversamente indicato nel
suballegato 1:

a) 50 mg/Nm3 di gas di combustione determinati cealere medio giornaliero;

b) 100 mg/Nm3 di gas di combustione di tutte leuragioni determinate come valori medi su 30
minuti.

3. I valori limite di emissione sono rispettati.

- se tutti i valori medi giornalieri non superanaiori limite di emissione stabiliti al paragrato
lett. a) e al paragrafo 1 lett. a) e

- tutti i valori medi su 30 minuti non superanaiaori limite di emissione di cui alla colonna A,
paragrafo 1 lett. b) ovvero il 97% dei volori madi 30 minuti rilevati nel corso dell'anno non
superano i valori limite di emissione di cui al@anna B, paragrafo 1, lett. b)

- se tutti i valori medi rilevati nel periodo diro@ionamento di cui al paragrafo 1, lett. ¢), non
superano i valori limite di emissione stabilititale paragrafo.

- se e rispettata la disposizione di cui al parfagalett. b.

4. Per il tenore di ossigeno di riferimento € comunfaito salvo quanto disposto all'articolo 3
comma 2 del Dm 12 luglio 1990.

5. Per il calcolo del valore di emissione di PCDD+HCE»me diossina equivalente si fa
riferimento all'allegato 1 della direttiva 94/67/CE

6. Il valore limite di emissione per gli idrocarbgaliciclici aromatici (IPA) si riferisce alla somma
dei seguenti:

- Benz [a]antracene

- Dibenz[a,h]antracene

- Benzo[b]fluorantene

- Benzol[jJfluorantene

- Benzo[K]fluorantene

- Benzola]pirene

- Dibenzo[a,e]pirene

- Dibenzo[a,h]pirene

- Dibenzo[a,i]pirene

- Dibenzo[a,l]pirene

- Indeno [1,2,3 - cd]pirene

7. Fermo restando quanto disposto dalla decisioria @eimmissione concernente i metodi di
misurazione armonizzati per la determinazione dmlecentrazioni di massa di diossine e furani (C
(97) 1159 def), relativamente ai metodi di campioaato, analisi e valutazione delle emissioni e
per la periodicita dei controlli si applica quaptevisto nei decreti di attuazione del Dpr 24 maggi
1988 n. 203. Per il campionamento e le analisittaistiche dei rifiuti valgono i metodi di cui all
norme UNI 9903. Al fine della verifica del rispetielle concentrazioni degli inquinanti e degliialtr
parametri previsti per i rifiuti solidi, il confraa va effettuato con i valori medi ottenuti
statisticamente mediante determinazioni su un namiiecampioni rappresentativo del lotto in
esame non inferiore a cinque. Nel caso di appréenamento non discontinuo i valori medi si
riferiscono a determinazioni effettuate su sei camdistribuiti uniformemente nell'arco delle 24
h.
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ALLEGATO 2
Suballegato 3

Determinazione dei valori limite per le emissioovdte al
recupero di rifiuti come combustibile o altro mezay produrre
energia tramite combustione mista di rifiuti e carsiibili
tradizional

1.1 valori limite per ciascun inquinante e per il nessido di carbonio risultanti dalla co-
combustione di rifiuti e combustibili devono esseaécolati come segue:

V rifiuto x C rifiuto + V processo x C processo
C = o o
V rifiuto + V processo

V rifiuto = volume dei gas emessi derivante dalla combusstita soli rifiuti in quantita
corrispondente alla massima prevista nella comaitoa, determinato in base ai rifiuti che hanno
il piu basso potere calorifico.

Se il calore prodotto risultante dall'incenerimeditaifiuti & inferiore al 10% del calore totale
prodotto dall'impianto, V rifiuti va calcolato dalhuantita (fittizia) di rifiuti che, combusti,
equivalgono ad un calore prodotto del 10%, a calaede dell'impianto costante.

C rifiuto = valori limite di emissione stabiliti nelle singovoci del suballegato 1 e nel suballegato
2 per gli impianti destinati ad utilizzare soltamifouti.

V processo= volume del gas emessi derivanti dal procesdasada combustione del combustibili
ammessi ai sensi della normativa vigente (esclasuti) del tipo e nella quantita minima prevista
nella comunicazione, determinato sulla base delréedi ossigeno, al quale le emissioni devono
essere normalizzate come stabilito nelle normeonati

C processo= valori limite di emissione dei relativi inquin@e del monossido di carbonio nei gas
emessi dall'impianto quando vengono utilizzatimbaistibili ammessi al sensi della normativa
vigente (esclusi i rifiuti) conformi ai valori mimi contenuti nelle disposizioni nazionali legislati
regolamentari e legislative ridotte del 10%. Nedacaiano piu restrittivi si applicano i valori litai

di emissione che figurano nell'autorizzazione ex P}8/88 ridotti del 10%. Se i valori degli
inquinanti, di CO e di COT non sono fissati, slizziano le emissioni reali ridotte del 10%; i valor
di processo sono riferiti allo stesso tempo di medne di cui al suballegato 2 ed alle singole voci
del suballegato 1.

C = valore limite totale delle emissioni per CO e gk altri inquinanti riferiti allo stesso tempao d
mediazione di cui al suballegato 2 ed alle singolg del suballegato 1. Il tenore di ossigeno di
riferimento e calcolato sulla base del tenorefdrirmento relativo al rifiuto e quello relativo al
processo, come individuato dal Dm 12/7/90, rispelteil rapporto dei volumi parziali.

Nota. Ai soli fini del calcolo della formula di cui al punto 1, i valori limite per la polvere totale,
COT, HCI, HF e SO2 sono unicamente quelli individua alla lett. a) della tabella in sub. 2.

Per i valori limite di polveri totali, SO2, NOx, CO e COT i valori C rifiuto, C processo e C

sono espressi come valori medi giornalieri. A talrie, il valore medio giornaliero di C processo
e assunto pari al 115% del medesimo valore fissasol base mensile.

Per i valori di IPA, PCDD+PCDF i valori di C rifiut o, C processo e C devono essere espressi
come valori medi riferiti a 8 ore.

Per i valori dei metalli i valori di C rifiuto, C p rocesso e C devono essere espressi come valori
medi orari.

2. La misurazione continua di HF puo essere omessarggno utilizzate fasi di trattamento per
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HCI che garantiscono che il valore limite di emiss per lo stesso parametro HCl espresso sia
come valore medio giornaliero che come valore meditrenta minuti non venga superato. In
guesto caso le emissioni di HF sono soggette arazsni mensili.

3. Non si deve tenere conto degli agenti inquinawulii €O che non derivano direttamente dalla
combustione di rifiuti o di combustibili, come puteCO derivante dalla combustione se:

- maggiori concentrazioni di CO nel gas di comlarsti sono richieste dal processo di produzione;
- il valore C rifiuti (come precedentemente debhiper le diossine e i furani e rispettato.

4. In ogni caso, tenuto conto dei rifiuti di cui atstautorizzato il coincenerimento, il valore lienit
totale delle emissioni (C) deve essere calcolatnodo da ridurre al minimo le emissioni
nell'ambiente.

5. Per il tenore di ossigeno di riferimento € comuntatto salvo quanto disposto all'art. 3 comma 2
del Dm 12 luglio 1990.

6. Per il calcolo del valore di emissione di PCDD+HCE»me diossina equivalente si fa
riferimento all'allegato 1 della direttiva 94/67/CE

7.1l valore limite di emissione per gli idrocarbpaliciclici aromatici (1.P.A.) si riferisce alla
somma dei seguenti:

- Benz [a]antracene

- Dibenz[a,h]antracene

- Benzo[b]fluorantene

- Benzo[jJfluorantene

- Benzolk]fluorantene

- Benzo[a]pirene

- Dibenzola,e]pirene

- Dibenzo[a,h]pirene

- Dibenzola,i]pirene

- Dibenzo[a,l]pirene

- Indeno [1,2,3 - cd]pirene

8. Fermo restando quanto disposto dalla decisioria @elmmissione concernente i metodi di
misurazione armonizzati per la determinazione dmdlecentrazioni di massa di diossine e furani (C
(97) 1159 def), relativamente ai metodi di campioaato, analisi e valutazione delle emissioni e
per la periodicita dei controlli si applica quaptevisto nei decreti di attuazione del Dpr 24 maggi
1988 n. 203: Per il campionamento e le analisittzmatiche dei rifiuti valgono i metodi di cui all
norme UNI 9903. Al fine della verifica del rispetielle concentrazioni degli inquinanti e degliialtr
parametri previsti per i rifiuti solidi, il confrda va effettuato con i valori medi ottenuti
statisticamente mediante determinazioni su un nomiecampioni rappresentativo del lotto in
esame non inferiore a cinque. Nel caso di appreenamento non discontinuo i valori medi si
riferiscono a determinazioni effettuate su sei damdistribuiti uniformemente nell'arco delle 24
h.

9. Per i primi 24 mesi gli accertamenti dei limiti@nissione mediante controllo in continuo degli

inquinanti sono accompagnati dall'esecuzione ialfgo di campagne analitiche con misurazioni
puntuali a carico del gestore dell'impianto in adoacon l'autorita di controllo.

47






mgh
ceb  mgh

Allegato 3
Criteri per la determinazione del test di cessione

Per la determinazione del test di cessione si @pippendice A alla norma UNI 10802, secondo
la metodica prevista dalla norma UNI EN 12457-203®i casi in cui il campione da analizzare
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presenti una granulometria molto fine, si devaazre, senza procedere alla fase di
sedimentazione naturale, una ultracentrifuga (2@PPer aimeno 10 minuti. Solo dopo tale fase si
potra procedere alla successiva fase di filtrazggmmndo quanto riportato al punto 5.2.2 della
norma UNI EN 12457-2. | risultati delle determir@ai analitiche devono essere confrontati con i
valori limite della seguente tabella:

Tabella

|Parametri IUnita di misura IConcentrazioni limite
Nitrati Ma/l NO3 50
|Fluoruri |Mg/I_F \;,_5
Solfati Mg/l SO4 250
Cloruri Mg/1 Cl 100
|Mi Imicronqrammi/l Cn \i)
Bario Mg/l Ba 1
Rame Mg/l Cu 0.05
Zinco Mg/l Zn | 3
|Beri||io Imicronqrammi/l Be \g)
‘Cobalto 'microngrammi/l Co 250
|M Imicronqrammi/l Ni \1_0
|Vanadio Imicronqrammi/l \Y \@
|Arsenico Imicronqrammi/l As \i)
|Cadmio Imicronqrammi/l Cd \5
'Cromo totale 'microngrammi/l Cr 50
|Piombo Imicronqrammi/l Pb \@
|MO Imicronqrammi/l Se \g)
|Mercurio Imicronqrammi/l Hg \1
/Amianto Ma/l 30
cob Mg/l 30
PH | 55<>120

In sede di approvazione del progetto di cui aitatd 5 del presente decreto, vengono stabiliti i

parametri significativi e rappresentativi del ribiche devono essere determinati in relazione alle

particolari caratteristiche del sito o alla natderifiuto.;
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Allegato 4

DETERMINAZIONE DELLE QUANTITA MASSIME DI RIFIUTI NON
PERICOLOSI DI CUI ALL 'ALLEGATO 1,SUBALLEGATO 1DEL DM

5/2/1998

L IMITI QUANTITATIVI PER LE OPERAZIONI DI RECUPERO D
MATERIA ESCLUSA LA SOLA MESSA IN RISERVA

Attivita di recupero | Tipologia| Codice rifiuto Descrizione let?g)t'ta
Industria cartaria 1.1 [150101] [150109]rifiuti di carta, cartone, cartoncino, inclusi 120.000
[150106] [200101] |poliaccoppiati anche di imballaggi
8.2 [040221] [040222]| peluria e pelucchi tessili oo1
9.1 [030101] [030105] | scarti di legno e sughero, imballaggi di legno R0,0
[030199] [150103]
[170201][191207]
[200138] [200301]
12.1 [030302] [030305] | fanghi da industria cartaria 2.000
[030309] [030310]
[030311] [030399]
Industria delle materie 5.6 [160214] [160216] | rottami elettrici ed elettronici contenenti e non 200
plastiche [200136] [200140] | metalli preziosi
5.8 [160216] [160118] | spezzoni di cavo di rame ricoperto 1.500
[160122] [170401]
[170411]
6.1 [020104] [150102] | rifiuti di plastica; imballaggi usati in plastica 60.000
[170203] [191204] |compresi i contenitori per liquidi, con
[200139] esclusione dei contenitori per fitofarmaci e
per presidi medico-chirurgici
6.2 [070213] [120105] | sfridi, scarti, polveri e rifiuti di materie 20.000
[160119] [160216] |plastiche e fibre sintetiche
[160306] [170203]
6.5 [070213] [120105] | paraurti e plance di autoveicoli in materie 1.000
[160119] plastiche
6.6 [070213] [120105] | imbottiture sedili in poliuretano espanso 200
[160119]
6.8 [070299] polveri di «buffing» e cascami disig® non 200
tessuto
6.11 | [070213] [070299]|pannelli sportelli auto 1.000
[120105][160119]
9.6 [030199] rifiuti di carte decorative impregaat 450
Produzione ABS 6.3 [070212] fanghi polimerici di 8B 4.800
Industri dei collanti e degl 8.8 [040108] [040199]| carniccio di scarnatura, spara e 40.000
adesivi pezzamatura in pelo
Industria tessile 8.4 [040209] [040221]rifiuti di materiali tessili compositi e della 3.800
[040222] [160122] |lavorazione di fibre naturali, sintetiche e
[200110] [200111] |artificiali
8.9 [191208] [200110]| indumenti, accessori di ghamento ed altri 2.000
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Attivita di recupero  |Tipologia| Codice rifiuto Descrizione Ql;t?g;'ta
[200111] manufatti tessili confezionati post-congum
Industria conciaria 8.1 [040199] olio di follone 3.670
8.5 [040109] [040199]| trucioli, ritagli e altrifiuti di cuoio 18.00(
8.6 [040108] [040109]| scarti solidi conciati aiyetale 18.000
8.7 [040108] [040199]| rifiuti di smerigliatura,satura 18.000
11.14 | [020299] [060314]| reflui di cloruro di sodiosoluzione 2.600
Industria del legno 9.1 [030101] [030105]scarti di legno e sughero, imballaggi di legno  .008
[030199] [150103]
[170201][191207]
[200138] [200301]
9.2 [030101] [030105]| scarti di legno e sughemhallaggi di legno 25.040
9.6 [030199] rifiuti di carte decorative impregaat 1.000
Industria della gomma 10.1| [070299][160306] cadaastarti di produzione, rifiuti di 1.000
polvere e granuli
10.2 | [160103] pneumatici non ricostruibili, camdiaria 3.500
non riparabili e altri scarti di gomma
Industria saponiera e dei | 11.11 | [020304] [200125]| oli esausti vegetali echaali 4.00(Q
tensioattivi
Industria chimica per il 11.6 | [020703] tartaro grezzo 5.500
recupero delle sostanze
organiche
Produzione di compost di| 16.1, lett.| [200108] [200302] | frazione organica dei rifiuti sbhlurbani 200
qualita a) raccolta separatamente
16.1, lett.|[020103] rifiuti vegetali di coltivazioni agricole 500
b)
16.1, lett.|[030101] [030105] | segatura, trucioli, frammenti di legno, di 200
C) [030301] sughero
16.1, lett.|[020304] [020501] | rifiuti vegetali derivanti da attivita agro- 12.000
d) [020701] [020702] |industriali
[020704]
16.1, lett.|[040221] rifiuti tessili di origine vegetale: casaice 500
e) scarti di cotone, cascami e scarti di lino,
cascami e scarti di iuta, cascami e scarti d
canapa
16.1, lett.|[040221] rifiuti tessili di origine animale: cascaen 500
f) scarti di lana, cascami e scarti di seta
16.1, lett.|[020106] deiezioni animali da sole o in miscela con 100
0) materiale di lettiera o frazioni della stessa
ottenute attraverso processi di separazione
16.1, lett.|[030101] [030199] | scarti di legno non impregnato 500
h) [150103][200138]
16.1, lett.|[150101] [200101] | carta e cartone nelle forme unealte 100
i) commercializzate
16.1, lett.|[200201] rifiuti ligneo cellulosici derivanti dalla 7.500
) manutenzione del verde
16.1, lett.| [020201] [020204] | fanghi di depurazione delle industrie 22.500
m) [020301] [020305] |alimentari
[020403] [020502]
[020603] [020705]
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Attivita di recupero

Tipologia

Codice rifiuto

Descrizione

Quantita

(t/a)

[030302] [040107]
[190605] [190606]
[190805] [190812]
[190814]

16.1, lett.
n)

[100101] [100102]
[100103] [100115]
[100117]

ceneri di combustione di sanse esauste e
scarti vegetali con le caratteristiche di cui g
punto 18.11

i

5.000

Produzione di fertilizzanti

18.2

[040101] [040221
[040222]

kcarti, peluria e pelucchi di lana e altre fibr
di origine animale, rifilature e scarti di pelo

1

1.300

18.3

[040101]

scarti solidi della lavorazione cana

18.00(

18.4

[020499] [020702]
[020799]

borlande

9.000

18.7

[020402]

calce di defecazione e ceneri diecal

9.00(

18.11

[100101] [100102]
[100103] [100115]
[100117]

ceneri di combustione di sansa esausta e
materiali organici vari di origine animale

la

9.000

18.12

[020106]

deiezioni animali [020106]

21.G

00

Impianti di raffinazione
degli oli

111

[020303] [020399]

morchie, fecce e fondansetbatoi di
stoccaggio; reflui liquidi, terre e farine foss
coadiuvanti di decolorazione di oli e grassi
pannelli filtrazione grassi; scarti e fondami
raffinazione dell'industria degli oli, dei gras|
vegetali e animali

di

@,

4.000

11.3

[020399]

carte esauste da filtrazione oli

0090

11.11

[020304] [200125]

oli esausti vegetali edreali

6.500

Produzione di lettiere per
allevamenti zootecnici

8.2

[040221] [040222]

peluria e pelucchi tessili

.500

11.8

[040221]

guscetta di cotone

70

Industria metallurgica

3.1

[100210] [10029¢
[120101] [120102]
[120199] [150104]
[160117] [170405]
[190102] [190118]
[191202] [200140]

Tifiuti di ferro, acciaio e ghisa

160.0

DO

3.2

[100899] [110501]
[110599] [120103]
[120104] [120199]
[150104] [170401]
[170402] [170403]
[170404] [170406]
[170407] [191002]
[191203] [200140]

rifiuti di metalli non ferrosi o loro leghe

70.0

3.3

[150104] [150105]
[150106] [191203]

sfridi o scarti di imballaggio in alluminio, e
accoppiati carta, plastica e metallo

i

15.000

4.1

[060902] [100601]
[100602] [100809]
[100811] [101003]

scorie provenienti dall'industria della
metallurgia dei metalli non ferrosi, ad
esclusione di quelle provenienti dalla
metallurgia termica del Pb, Al e Zn; scorie
dalla produzione del fosforo; scoria cubilot

3.000

4.3

[100601] [100602]
[100699]

schiumature, granelle e colaticci di rame
secondario e sue leghe

3.000

4.5

[110502]

schiumature povere di Zn

.p00
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Attivita di recupero  |Tipologia| Codice rifiuto Descrizione Ql;t?g;'ta
4.6 [110299] [110599]| polveridi zinco e colaticltirecupero 50D
5.1 [160106] [160116] | parti di autoveicoli, di veicoli a motore, di 3.000

[160117] [160118] |rimorchi e simili, risultanti da operazioni di

[160122] messa in sicurezza di cui all’art. 46 del
decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22, ¢
successive modifiche e integrazioni e al
decreto legislativo 24 giugno 2003, n. 209,|e
privati di pneumatici e delle componenti
plastiche recuperabili

5.2 [160106] [160116] | parti di mezzi mobili rotabili per trasporti 6.300

[160117] [160118] |terrestri prive di amianto e risultanti da

[160122] operazioni di messa in sicurezza autorizzate ai
sensi dell'art. 28 del decreto legislativo 5
febbraio 1997, n. 22, e successive modifiche e
integrazioni

5.7 [160216] [170402] | spezzoni di cavo con il conduttore di 100

[170411] alluminio ricoperto
5.8 [160118] [160122] | spezzoni di cavo di rame ricoperto 1.500
[160216] [170401]
[170411]
5.11 [100699] [101099]| terra di rame e di ottone 300
5.14 | [100210] [120101]|scaglie di laminazione e stampaggio 500
[120102] [120103]
Industria metallurgica per|/i 3.4 [110299] [120103] |rifiuti e rottami di metalli preziosi e loro leghe 500
metalli preziosi [120104] [200140]
3.8 [120103] [120104] | puliture di industrie dei metalli preziosi 5p0
[150203][190812]
[190814]
3.9 [100701] [100702] | rifiuti costituiti da refrattari, crogioli e scorie 500
[161102] [161104] |vetrose di fusione dei metalli preziosi

3.11 [090107] rifiuti costituiti da pellicole e ta per 500
fotografia contenenti argento e suoi compgsti

3.12 | [110299] [120103]| rottami metallici e plastici contenenti metalli 500

[120104] [200140] |preziosi (Au, Ag, Pt, Pd, Rh, Ru, Ir, ecc.)

54 [160801] catalizzatori esausti a base diPBt,Rh, Ru, 500
Ir, Au, Ag, etc. su supporto inerte di carbone,
allumina, silicati, zeolite, carbonato di calcip,
solfato di bario, materiale refrattario, etc.
sottoposti a lavaggio e disattivati ai fini della
sicurezza

5.6 [160214] [160216] | rottami elettrici ed elettronici contenenti e non 1.100

[200136] [200140] | metalli preziosi
Industria siderurgica 4.4 [100201] [100202}corie di acciaieria, scorie provenienti dalla 145.00(Q
[100903] fusione in forni elettrici, a combustibile o in
convertitori a ossigeno di leghe di metalli
ferrosi e dai successivi trattamenti di
affinazione delle stesse
5.14 | [100210] [120101]|scaglie di laminazione e stampaggio 100
[120102] [120103]
7.9 [161106] scarti di refrattari a base di cadadirsilicio 500
12.17 | [100208] [100214]|fanghi da trattamento acque di processo e|da 25.000
[100215] [110110] |abbattimento emissioni aeriformi da industfia



Attivita di recupero

Tipologia

Codice rifiuto

Descrizione

Quantita
(t/a)

[110112] [110114]

siderurgica e metalmeccanica

Industria chimica per il 3.1 [100210] [100299] | rifiuti di ferro, acciaio e ghisa 500
recupero dei metalli [120101] [120102]
[120199] [150104]
[160117] [170405]
[190102] [190118]
[191202] [200140]
3.2 [100899] [110501] | rifiuti di metalli non ferrosi o loro leghe 500
[110599] [120103]
[120104][120199]
[150104] [170401]
[170402] [170403]
[170404] [170406]
[170407] [191002]
[191203][200140]
3.11 [090107] rifiuti costituiti da pellicole e ta per 70
fotografia contenenti argento e suoi compagsti
4.3 [100601] [100602] | schiumature, granelle e colaticci di rame 2.000
[100699] secondario e sue leghe
Trattamento prodotti 3.5 [150104] [200140] | rifiuti costituiti da imbadai, fusti, latte, 300
metallici per il reimpiego vuoti, lattine di materiali ferrosi e non ferrosi
e acciaio anche stagnato
3.6 [200140] pallini di piombo rifiuti 510
Impianti di 5.16 | [110114][110206]|apparecchi elettrici, elettrotecnici ed 200
disassemblaggio [110299] [160214] |elettronici; rottami elettrici ed elettronici
apparecchiature per il [160216] [200136] |contenenti e non metalli preziosi
recupero dei componenti
riutilizzabili
Processi di rigenerazione| 7.25 | [100299] [100906] |terre e sabbie esauste di fonderia di seconda 55.000
delle sabbie di fonderia [100908] [100910] |fusione dei metalli ferrosi
[100912] [161102]
[161104]
Industria vetraria 2.1 [101112] [150107]imballaggi, vetro di scarto ed altri rifiuti e 35.000
[160120] [170202] |frammenti di vetro; rottami di vetro
[191205] [200102]
Industria delle costruzioni 4.1 [060902] [100601kcorie provenienti dall'industria della 200
[100602] [100809] | metallurgia dei metalli non ferrosi, ad
[100811] [101003] |esclusione di quelle provenienti dalla
metallurgia termica del Pb, Al e Zn; scorie
dalla produzione del fosforo; scoria cubilot
7.2 [010399] [010408] | rifiuti di rocce da cave autorizzate 4.500
[010410] [010413]
7.10 | [120101] [120102]|sabbie abrasive di scarto e granulati, rottami e 350
[120103] [120104] |scarti di mole abrasive
[120117][120121]
7.16 | [020402] [020499]| calci di defecazione 500
[020799]
7.17 | [010102] [010308] |rifiuti costituiti da pietrisco di vagliatura del 450
[010408] [010410] |calcare
[020402] [020499]
[020701] [020799]
[100299]
7.18 | [060314] [070199]| scarti da vagliatura laliealce 50(
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Attivita di recupero  |Tipologia| Codice rifiuto Descrizione Ql;t?g;'ta
[101304]
7.25 | [100299] [100906] |terre e sabbie esauste di fonderia di seconda 3.000
[100908] [100910] |fusione dei metalli ferrosi
[100912] [161102]
[161104]
7.26 | [070199] rottami di quarzo puro 950
12.3 | [010410] [010413]| fanghi e polveri da segagie lavorazione 5.900
pietre, marmi e ardesie
Produzione di manufattie| 2.1 [101112] [150107] | imballaggi, vetro di scarto ed altri rifiuti e 5.000
prodotti per I'edilizia [160120] [170202] |frammenti di vetro; rottami di vetro
[191205] [200102]
7.1 [101311] [170101] |rifiuti costituiti da laterizi, intonaci e 120.00d
[170102] [170103] | conglomerati di cemento armato e non,
[170107] [170802] |comprese le traverse e traversoni ferroviarj e i
[170904] [200301] |pali in calcestruzzo armato provenienti da
linee ferroviarie, telematiche ed elettriche e
frammenti di rivestimenti stradali
7.5 [101099] [101299]| sabbie esauste 500
7.6 [170302] [200301]| conglomerato bituminosoirfraenti di 97.870
piattelli per il tiro al volo
7.8 [060316] [070199] | rifiuti di refrattari, rifiuti di refrattari da fami 5.000
[116102] [161104] |per processi ad alta temperatura
[161106]
7.9 [161106] scarti di refrattari a base di cadodirsilicio 400
7.12 | [101206] [101299] | calchi in gesso esausti 150
[101399] [170802]
[200301]
7.17 | [010102] [010308]| rifiuti costituiti da pietrisco di vagliatura del 4.500
[010408] [010410] |calcare
[020402] [020499]
[020701] [020799]
[100299]
7.18 [060314] [070199]| scarti da vagliatura latte di calce 10.000
[101304]
7.22 | [060899] [100208]| rifiuti da abbattimento fudnindustrie 50
siderurgiche (silica fumes)
7.27 | [100208] [100299]| materiali fini da filtri pisazioni polveri di 370
fonderia di ghisa e da rigenerazione sabbia
10.1 [070299] [160306]| cascami e scarti di prodnei rifiuti di 3.000
polvere e granuli
11.11 | [020304] [200125]| oli esausti vegetali edreaii 1.000
12.11 | [100212] [120115]| fanghi da processi dizalmanufatti in 5.000
acciaio, decantazione acque di
raffreddamento dei processi dell'industria
siderurgica
12.12 | [100214] [100215]| fanghi da abbattimentospdlda lavoraziong — 5.830
terre per fonderie di metalli ferrosi
12.16 | [050110] [061503]|fanghi di trattamento acque reflue industrigli 20
[070112] [070212]
[070312] [070412]
[070512] [070612]
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Attivita di recupero

Tipologia

Codice rifiuto

Descrizione

Quantita
(t/a)

[070712] [100121]
[190812] [190814]

12.17

[100208] [100214]
[100215] [110110]
[110112] [110114]

fanghi da trattamento acque di processo e

abbattimento emissioni aeriformi da industf

siderurgica e metalmeccanica

100

a

13.6

[060699] [061101]
[061199] [100105]
[100107] [101210]

gessi chimici da desolforazione di effluenti
liquidi e gassosi

10.000

13.11

[060899] [100811]

silicato bicalcico

3.000

Produzione di
conglomerati cementizi

4.1

[060902] [100601]
[100602] [100809]
[100811] [101003]

scorie provenienti dall'industria della
metallurgia dei metalli non ferrosi, ad
esclusione di quelle provenienti dalla
metallurgia termica del Pb, Al e Zn; scorie
dalla produzione del fosforo; scoria cubilot

200

4.4

[100201] [100202]
[100903]

scorie di acciaieria, scorie provenienti dallg
fusione in forni elettrici, a combustibile o in
convertitori a ossigeno di leghe di metalli
ferrosi e dai successivi trattamenti di
affinazione delle stesse

15.000

5.18

[100299]

residui di minerali di ferro

8.800

7.2

[010399] [010408]
[010410] [010413]

rifiuti di rocce da cave autorizzate

90.900

7.8

[060316] [070199]
[116102] [161104]
[161106]

rifiuti di refrattari, rifiuti di refrattari da fami
per processi ad alta temperatura

15.000

7.11

[170508]

pietrisco tolto d’'opera

5.9J00

7.17

[010102] [010308]
[010408] [010410]
[020402] [020499]
[020701] [020799]
[100299]

rifiuti costituiti da pietrisco di vagliatura del
calcare

28.000

7.18

[060314] [070199]
[101304]

scarti da vagliatura latte di calce

230.

D00

7.25

[100299] [100906]
[100908] [100910]
[100912] [161102]
[161104]

terre e sabbie esauste di fonderia di secon
fusione dei metalli ferrosi

da 1.100

7.27

[100208] [100299]

materiali fini da filtri pisazioni polveri di

fonderia di ghisa e da rigenerazione sabbia

100

12.1

[030302] [030305]
[030309] [030310]
[030399]

fanghi da industria cartaria

22.0

00

12.3

[010410] [010413]

fanghi e polveri da segagie lavorazione
pietre, marmi e ardesie

47.540

12.4

[010410] [010413]

fanghi e polveri da segagianolatura e
lavorazione granito

47.540

13.1

[100101] [100102]
[100103] [100115]
[100117]

ceneri dalla combustione di carbone e lign
anche additivati con calcare e da
cocombustione con esclusione dei rifiuti
urbani ed assimilati tal quali

te128.00(Q

13.2

[100101] [100103]

ceneri dalla combustionbidmasse (paglia
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Attivita di recupero

Tipologia

Codice rifiuto

Descrizione

Quantita
(t/a)

[100115] [100117]
[190112] [190114]

vinacce) ed affini, legno, pannelli, fanghi di
cartiere

Produzione di
conglomerati bituminosi

4.1

[060902] [100601]
[100602] [100809]
[100811] [101003]

scorie provenienti dall'industria della
metallurgia dei metalli non ferrosi, ad
esclusione di quelle provenienti dalla
metallurgia termica del Pb, Al e Zn; scorie
dalla produzione del fosforo; scoria cubilot

500

4.2

[100701]

scorie di fusione da recupero di flieta
preziosi

8.800

4.4

[100201] [100202]
[100903]

scorie di acciaieria, scorie provenienti dallg
fusione in forni elettrici, a combustibile o in
convertitori a ossigeno di leghe di metalli
ferrosi e dai successivi trattamenti di
affinazione delle stesse

25.000

7.2

[010399] [010408]
[010410] [010413]

rifiuti di rocce da cave autorizzate

00

7.6

[170302] [200301]

conglomerato bituminosonfraenti di
piattelli per il tiro al volo

50.230

7.8

[060316] [070199]
[116102] [161104]
[161106]

rifiuti di refrattari, rifiuti di refrattari da fami
per processi ad alta temperatura

400

7.9

[161106]

scarti di refrattari a base di cadbdirsilicio

100

7.10

[120101] [120102]
[120103] [120104]
[120117] [120121]

sabbie abrasive di scarto e granulati, rottami e 300

scarti di mole abrasive

7.24

[050699] [061399]
[100199]

scorie vetrose da gassificazione di carbone

100

7.25

[100299] [100906]
[100908] [100910]
[100912] [161102]
[161104]

terre e sabbie esauste di fonderia di seconda 10.000

fusione dei metalli ferrosi

7.27

[100208] [100299]

materiali fini da filtri pisazioni polveri di
fonderia di ghisa e da rigenerazione sabbia

1.000

10.2

[160103]

pneumatici non ricostruibili, camdtaria
non riparabili e altri scarti di gomma

2.500

12.12

[100214] [100215]

fanghi da abbattimentospolda lavorazione
terre per fonderie di metalli ferrosi

8.800

Cementifici

1, All. 2

[191210]

Combustibile derteada rifiuti

10.00d

4.1

[060902] [100601]
[100602] [100809]
[100811] [101003]

scorie provenienti dall'industria della
metallurgia dei metalli non ferrosi, ad
esclusione di quelle provenienti dalla
metallurgia termica del Pb, Al e Zn; scorie
dalla produzione del fosforo; scoria cubilot

10.700

4.4

[100201] [100202]
[100903]

scorie di acciaieria, scorie provenienti dallg
fusione in forni elettrici, a combustibile o in
convertitori a ossigeno di leghe di metalli
ferrosi e dai successivi trattamenti di
affinazione delle stesse

25.000

4.7

[100305]

polvere di allumina

30.0

00

5.14

[100210] [120101]
[120102] [120103]

scaglie di laminazione e stampaggio

15.

000
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Attivita di recupero  |Tipologia| Codice rifiuto Descrizione Ql;t?g;'ta
5.17 | [100202] loppa d’altoforno non rispondenté ag 25.000
standard delle norme UNI ENV 197/1
5.18 | [100299] residui di minerali di ferro 500
7.2 [010399] [010408] | rifiuti di rocce da cave autorizzate 40.000
[010410] [010413]
7.4 [101203] [101206] | sfridi di laterizio cotto ed argilla espansa 2.000
[101208]
7.5 [101099] [101299]| sabbie esauste 5]000
7.7 [050110] [060503] | rifiuti costituiti da carbonati ed idrati di 2.500
[070712] calcio, silici colloidali
7.8 [060316] [070199] |rifiuti di refrattari, rifiuti di refrattari da fami 2.700
[116102] [161104] |per processi ad alta temperatura
[161106]
7.10 | [120101] [120102]|sabbie abrasive di scarto e granulati, rottami e 2.000
[120103] [120104] |scarti di mole abrasive
[120117][120121]
7.11 [170508] pietrisco tolto d’opera 2.560
7.12 | [101206] [101299] | calchi in gesso esausti 1.000
[101399] [170802]
[200301]
7.13 | [101399] [170802]| sfridi di produzione di patii di gesso; 9.000
demolizione edifici
7.14 | [010504] [010507]| detriti di perforazione 10.0Q0
[170504]
7.15 | [010504] [010507]| fanghi di perforazione 500
7.16 | [020402] [020499]| calci di defecazione 300
[020799]
7.17 | [010102] [010308]| rifiuti costituiti da pietrisco di vagliatura del|  10.000
[010408] [010410] |calcare
[020402] [020499]
[020701] [020799]
[100299]
7.22 | [060899] [100208]| rifiuti da abbattimento fudiindustrie 3.500
siderurgiche (silica fumes)
7.25 | [100299] [100906]|terre e sabbie esauste di fonderia di seconda 73.000
[100908] [100910] |fusione dei metalli ferrosi
[100912][161102]
[161104]
7.28 | [160801] [160803]|supporti inerti di catalizzatori 2.000
[160804]
7.30 | [170506] [200303]| sabbia e conchiglie chédremo dalla 56.950
vagliatura dei rifiuti provenienti dalla pulizig
degli arenili
11.2 | [020399] terre e farine fossili disoleate 0np
12.1 | [030302] [030305]|fanghi da industria cartaria 500
[030309] [030310]
[030399]
12.3 | [010410][010413]| fanghi e polveri da segagie lavorazione 61.000
pietre, marmi e ardesie
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Quantita

Attivita di recupero  |Tipologia| Codice rifiuto Descrizione (ta)

12.4 | [010410][010413]| fanghi e polveri da segagianolatura e 25.000

lavorazione granito

12.5 | [010413] marmoresine 25.4000

12.6 [080202] [080203]| fanghi, acque, polveri e rifiuti solidi da 2.000
[101203] [101205] |processi di lavorazione e depurazione acque
[101210] [101299] |ed emissioni aeriformi da industria ceramica

12.7 [010102] [010409]| fanghi costituiti da inerti 5.000
[010410] [010412]

12.8 [060503] [061399]| fanghi da trattamento acque di processo 11620
[070112] [070212]

[070312] [070412]

[070512] [070612]

[070712] [100121]

[190812] [190814]

12.11 | [100212] [120115]| fanghi da processi dizialmanufatti in 5.000

acciaio, decantazione acque di
raffreddamento dei processi dell'industria
siderurgica

12.12 | [100214] [100215]| fanghi da abbattimentospdlda lavorazione 200

terre per fonderie di metalli ferrosi

12.13 | [190802] [190902]| fanghi da impianti di decantazione, 25.000
[190903] chiarificazione e decarbonatazione delle

acque per la preparazione di acqua potabile o
di acqua addolcita, demineralizzata per uso
industriale

12.14 | [060503] fanghi da trattamento sul postdiddtjuenti 1.000

12.16 | [050110] [061503]|fanghi di trattamento acque reflue industrigli onp
[070112] [070212]

[070312] [070412]
[070512] [070612]
[070712] [100121]
[190812] [190814]

12.17 | [100208] [100214]|fanghi da trattamento acque di processo e|da 12.500
[100215] [110110] | abbattimento emissioni aeriformi da industfia
[110112] [110114] |siderurgica e metalmeccanica

13.1 | [100101][100102]|ceneri dalla combustione di carbone e lignite 165.00Q
[100103] [100115] |anche additivati con calcare e da
[100117] cocombustione con esclusione dei rifiuti

urbani ed assimilati tal quali

13.2 [100101] [100103]| ceneri dalla combustione di biomasse (paglia,20.000
[100115] [100117] |vinacce) ed affini, legno, pannelli, fanghi di
[190112] [190114] | cartiere

13.3 [190112] ceneri pesanti da incenerimentafidtir 12.000

solidi urbani e assimilati e da CDR

13.5 | [061199][100299]| rifiuti di solfato di catcda pigmenti 8.000

inorganici

13.6 [060699] [061101]| gessi chimici da desolforazione di effluentif  40.000
[061199] [100105] |liquidi e gassosi
[100107][101210]

13.7 [060314] [060503]| gessi chimici 2.00D
[061399] [100324]

13.9 [060503] [061399]| rifiuti di solfato di catcda depurazione 500
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Attivita di recupero  |Tipologia| Codice rifiuto Descrizione Ql;t?g;'ta
soluzioni di cloruro di sodio
13.10 ([060314] biscotti fluoritici 4.800
13.11 | [060899] [100811]| silicato bicalcico 5.000
13.16 | [010399] [060314]| rifiuti di minerali di barridotti 1.000
13.18 | [060316] polveri di ossidi di ferro 5.000
13.26 | [010410] [100318]|rifiuti a base di carbone costituiti da scarti ¢i  2.000
[110203] [161102] |catodi anodi, spezzoni di carbone amorfo,
coke, calcinato di petrolio, suole di carbone
usate e materiali incombustibili dell’alluminjo
13.27 | [101203] [101205]|rifiuti da depurazione fumi dell’industria de 800
[101210] laterizi
Industria per la produziong 7.25 | [100299] [100906] |terre e sabbie esauste di fonderia di seconda 10.000
di argilla espansa [100908] [100910] |fusione dei metalli ferrosi
[100912] [161102]
[161104]
11.2 [020399] terre e farine fossili disoleate B0
12.7 | [010102] [010409]|fanghi costituiti da inerti 2.000
[010410][010412]
12.8 | [060503] [061399]|fanghi da trattamento acque di processo 4,000
[070112] [070212]
[070312] [070412]
[070512] [070612]
[070712] [100121]
[190812] [190814]
13.2 | [100101] [100103]| ceneri dalla combustione di biomasse (paglia, 20.000
[100115] [100117] |vinacce) ed affini, legno, pannelli, fanghi di
[190112] [190114] |cartiere
Industria lapidea 7.2 [010399] [010408]Jrifiuti di rocce da cave autorizzate 22.900
[010410] [010413]
7.3 [101201] [101206] | sfridi e scarti di prodotti ceramici crudi 46.950
[101208] smaltati e cotti
7.4 [101203] [101206] | sfridi di laterizio cotto ed argilla espansa 46.950
[101208]
7.11 [170508] pietrisco tolto d’'opera 5.000
Industria ceramica 4.7 [100305] polvere di allumina 250p0
7.3 [101201] [101206] | sfridi e scarti di prodotti ceramici crudi 54.000
[101208] smaltati e cotti
7.4 [101203] [101206] | sfridi di laterizio cotto ed argilla espansa 9.000
[101208]
7.31 [020199] [020401]| terre da coltivo, derivadtdi pulizia di 5.300
materiali vegetali eduli e dalla battitura della
lana sucida
7.31-bis | [170504] terre e rocce di scavo 5J300
12.4 | [010410][010413]| fanghi e polveri da segagianolatura e 2.700
lavorazione granito
12.6 [080202] [080203]| fanghi, acque, polveri e rifiuti solidi da 73.600
[101203] [101205] |processi di lavorazione e depurazione acque
[101210] [101299] |ed emissioni aeriformi da industria ceramica

61



Attivita di recupero  |Tipologia| Codice rifiuto Descrizione Ql;t?g;'ta
Industria dei laterizi 4.4 [100201] [100202]scorie di acciaieria, scorie provenienti dalla 77.620
[100903] fusione in forni elettrici, a combustibile o in
convertitori a ossigeno di leghe di metalli
ferrosi e dai successivi trattamenti di
affinazione delle stesse
4.7 [100305] polvere di allumina 25.000
7.3 [101201] [101206] | sfridi e scarti di prodotti ceramici crudi 1.810
[101208] smaltati e cotti
7.4 [101203] [101206] | sfridi di laterizio cotto ed argilla espansa 5.000
[101208]
7.15 | [010504] [010507]| fanghi di perforazione npo
7.16 | [020402] [020499] | calci di defecazione 8.000
[020799]
7.19 | [060314] [060316]|inerti da tinkal 2.500
[060399] [060499]
7.25 | [100299] [100906] |terre e sabbie esauste di fonderia di seconda 5.000
[100908] [100910] |fusione dei metalli ferrosi
[100912][161102]
[161104]
7.27 | [100208] [100299]| materiali fini da filtri pisazioni polveri di 7.000
fonderia di ghisa e da rigenerazione sabbia
7.31 | [020199] [020401]| terre da coltivo, derivashdi pulizia di 2.220
materiali vegetali eduli e dalla battitura della
lana sucida
7.31-bis | [170504] terre e rocce di scavo 2220
11.2 [020399] terre e farine fossili disoleate mp
12.1 | [030302] [030305]|fanghi da industria cartaria 20.000
[030309] [030310]
[030311] [030399]
12.4 | [010410][010413]| fanghi e polveri da segagianolatura e 7.000
lavorazione granito
12.6 | [080202] [080203]|fanghi, acque, polveri e rifiuti solidi da 10.000
[101203] [101205] |processi di lavorazione e depurazione acque
[101210] [101299] |ed emissioni aeriformi da industria ceramica
12.7 | [010102] [010409]|fanghi costituiti da inerti 50.000
[010410][010412]
12.8 [060503] [061399]| fanghi da trattamento acque di processo 4.000
[070112] [070212]
[070312] [070412]
[070512] [070612]
[070712] [100121]
[190812] [190814]
12.11 | [100212] [120115]| fanghi da processi dixialmanufatti in 7.000
acciaio, decantazione acque di
raffreddamento dei processi dell'industria
siderurgica
12.12 | [100214] [100215]| fanghi da abbattimentospdlda lavorazione — 6.990
terre per fonderie di metalli ferrosi
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Attivita di recupero

Tipologia

Codice rifiuto

Descrizione

Quantita
(t/a)

12.13

[190802] [190902]
[190903]

fanghi da impianti di decantazione,
chiarificazione e decarbonatazione delle
acque per la preparazione di acqua potabi
di acqua addolcita, demineralizzata per us
industriale

25.000

eo
D

12.18

[040106]

fanghi di depurazione di acquadlilta della
lavorazione del cuoio essiccatti

1.500

13.1

[100101] [100102]
[100103] [100115]
[100117]

ceneri dalla combustione di carbone e lign
anche additivati con calcare e da
cocombustione con esclusione dei rifiuti
urbani ed assimilati tal quali

te, 3.000

13.2

[100101] [100103]
[100115] [100117]
[190112] [190114]

ceneri dalla combustione di biomasse (pad
vinacce) ed affini, legno, pannelli, fanghi di
cartiere

lia, 6.740

Utilizzo dei rifiuti per la 2.1 2.500
formazione di rilevati e

sottofondi stradali

[101112] [150107]
[160120] [170202]

imballaggi, vetro di scarto ed altri rifiuti e
frammenti di vetro; rottami di vetro

[191205] [200102]

4.1

[060902] [100601]
[100602] [100809]
[100811] [101003]

scorie provenienti dall'industria della
metallurgia dei metalli non ferrosi, ad
esclusione di quelle provenienti dalla
metallurgia termica del Pb, Al e Zn; scorie
dalla produzione del fosforo; scoria cubilot

500

4.4

[100201] [100202]
[100903]

scorie di acciaieria, scorie provenienti dallg
fusione in forni elettrici, a combustibile o in
convertitori a ossigeno di leghe di metalli
ferrosi e dai successivi trattamenti di
affinazione delle stesse

303.580

5.17

[100202]

loppa d'altoforno non rispondenté ag
standard delle norme UNI ENV 197/1

1.000

5.18

[100299]

residui di minerali di ferro

8.8

7.1

[101311] [170101]
[170102] [170103]
[170107] [170802]
[170904] [200301]

rifiuti costituiti da laterizi, intonaci e
conglomerati di cemento armato e non,
comprese le traverse e traversoni ferroviar
pali in calcestruzzo armato provenienti da
linee ferroviarie, telematiche ed elettriche 6
frammenti di rivestimenti stradali

120.000

ei

7.2

[010399] [010408]
[010410] [010413]

rifiuti di rocce da cave autorizzate

1.0

00

7.4

[101203] [101206]
[101208]

sfridi di laterizio cotto ed argilla espansa

10.

DOO

7.5

[101099] [101299]

sabbie esauste

5

000

7.6

[170302] [200301]

conglomerato bituminosonfraenti di
piattelli per il tiro al volo

85.000

7.10

[120101] [120102]
[120103] [120104]
[120117] [120121]

sabbie abrasive di scarto e granulati, rottami e 500

scarti di mole abrasive

7.11

[170508]

pietrisco tolto d’'opera

5.0

00

7.16

[020402] [020499]
[020799]

calci di defecazione

5.0(¢

7.17

[010102] [010308]
[010408] [010410]
[020402] [020499]

rifiuti costituiti da pietrisco di vagliatura del
calcare

5.000
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Attivita di recupero  |Tipologia| Codice rifiuto Descrizione Ql;t?g;'ta
[020701] [020799]
[100299]
7.18 | [060314] [070199]|scarti da vagliatura latte di calce 500
[101304]
7.25 | [100299] [100906]|terre e sabbie esauste di fonderia di seconda 1.500
[100908] [100910] |fusione dei metalli ferrosi
[100912] [161102]
[161104]
7.31 | [020199] [020401]| terre da coltivo, derivashdi pulizia di 150.000
materiali vegetali eduli e dalla battitura della
lana sucida
7.31-bis | [170504] terre e rocce di scavo 150|000
12.2 | [170506] fanghi di dragaggio 500
12.3 | [010410][010413]| fanghi e polveri da segagie lavorazione 15.000
pietre, marmi e ardesie
12.4 | [010410][010413]| fanghi e polveri da segagianolatura e 66.150
lavorazione granito
12.11 | [100212] [120115]| fanghi da processi dizialmanufatti in 2.000
acciaio, decantazione acque di
raffreddamento dei processi dell'industria
siderurgica
12.15 | [030199] fanghi da cottura e da lavaggioeho 3.000
vergine
13.2 | [100101] [100103]|ceneri dalla combustione di biomasse (padlia, 20.000
[100115] [100117] |vinacce) ed affini, legno, pannelli, fanghi di
[190112] [190114] |cartiere
13.6 | [060699] [061101]|gessi chimici da desolforazione di effluenti 8.800
[061199] [100105] |liquidi e gassosi
[100107][101210]
Utilizzo dei rifiuti per la 4.4 [100201] [100202] | scorie di acciaieria, scorie provenienti dalla 15.000
copertura di discariche [100903] fusione in forni elettrici, a combustibile o in
convertitori a ossigeno di leghe di metalli
ferrosi e dai successivi trattamenti di
affinazione delle stesse
7.14 | [010507] [010504] |detriti di perforazione 300
[170504]
7.15 | [010504] [010507]| fanghi di perforazione 300
11.2 | [020399] terre e farine fossili disoleate (03]7)
12.1 [030302] [030305]| fanghi da industria cartaria 21.560
[030309] [030310]
[030311] [030399]
12.3 | [010410] [010413]| fanghi e polveri da segagie lavorazione 20.000
pietre, marmi e ardesie
Rigenerazione cartucce 13.20 | [080318][160216]| gruppo cartuccia tonergiampante laser, 100
toner e inchiostri per contenitori toner per fotocopiatrici, cartucce
stampa per stampanti fax e calcolatrici a getto
d’inchiostro, cartucce nastro per stampantijad
aghi
Rigenerazione macchina| 13.22 | [090110][090112]| macchine fotografiche maswu 10
fotografiche monouso
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Quantita

Attivita di recupero  |Tipologia| Codice rifiuto Descrizione (ta)
Processi di recupero dei 5.3 [160803] [160804]| catalizzatori esausti a ldisaichel, ossido 20
catalizzatori di nichel, nichel/molibdeno, nichel raney,

molibdeno, cobalto, cobalto/molibdeno,
ossido di manganese, rame, ferro, zinco/ferro,
silicoalluminati, sottoposti a lavaggio e
disattivazione ai fini della sicurezza
5.5 [160801] marmitte catalitiche esauste contemeetalli 100
preziosi
Utilizzo dei rifiuti per 4.4 [100201] [100202] | scorie di acciaieria, scorie provenienti dalla 303.590
recuperi ambientali [100903] fusione in forni elettrici, a combustibile o in
convertitori a ossigeno di leghe di metalli
ferrosi e dai successivi trattamenti di
affinazione delle stesse
5.17 | [100202] loppa d’altoforno non rispondenté ag 3.000
standard delle norme UNI ENV 197/1
7.1 [101311] [170101] |rifiuti costituiti da laterizi, intonaci e 120.000
[170102] [170103] |conglomerati di cemento armato e non,
[170107] [170802] |comprese le traverse e traversoni ferroviarj e i
[170904] [200301] |pali in calcestruzzo armato provenienti da
linee ferroviarie, telematiche ed elettriche e
frammenti di rivestimenti stradali
7.2 [010399] [010408] | rifiuti di rocce da cave autorizzate 15.000
[010410][010413]
7.4 [101203] [101206] | sfridi di laterizio cotto ed argilla espansa 500
[101208]
7.11 [170508] pietrisco tolto d’opera 2.500
7.14 | [010502] [010599]| detriti di perforazione 20.000
(n.d.r. UIVE: cosi irf
GU, ma i codici
corretti sono
010504 0105017
[170504]
7.15 | [010504] [010507]| fanghi di perforazione (0410}
7.16 | [020402] [020499]| calci di defecazione 60.000
[020799]
7.17 [010102] [010308] | rifiuti costituiti da pietrisco di vagliatura del|  60.000
[010408] [010410] |calcare
[020402] [020499]
[020701] [020799]
[100299]
7.18 | [060314] [070199]|scarti da vagliatura latte di calce 20.000
[101304]
7.30 |[170506] [200303] | sabbia e conchiglie che residudalta 30.000
vagliatura dei rifiuti provenienti dalla pulizig
degli arenili
7.31 | [020199] [020401]| terre da coltivo, derivashdi pulizia di 150.000
materiali vegetali eduli e dalla battitura della
lana sucida
7.31-bis | [170504] terre e rocce di scavo 150|000
11.2 [020399] terre e farine fossili disoleate (01010}
12.1 | [030302] [030305]|fanghi da industria cartaria 20.000

[030309] [030310]
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Quantita

Attivita di recupero  |Tipologia| Codice rifiuto Descrizione (ta)
[030399]
12.2 | [170506] fanghi di dragaggio 500

12.3 | [010410][010413]| fanghi e polveri da segagie lavorazione 67.460
pietre, marmi e ardesie

12.4 | [010410][010413]| fanghi e polveri da segagianolatura e 50.000
lavorazione granito
12.7 | [010102] [010409]|fanghi costituiti da inerti 50.040
[010410] [010412]
12.9 | [101103] fango secco di natura sabbiosa 20.00
12.15 | [030199] fanghi di cottura e da lavaggioldgho 3.000
vergine

13.2 | [100101] [100103]|ceneri dalla combustione di biomasse (paglia, 1.000
[100115] [100117] |vinacce) ed affini, legno, pannelli, fanghi di
[190112] [190114] |cartiere

13.6 | [060699] [061101]|gessi chimici da desolforazione di effluenti 5.000
[061199] [100105] |liquidi e gassosi
[100107] [101210]

13.7 | [060314] [060503]|gessi chimici 500
[061399] [100324]
13.11 | [060899] [100811]| silicato bicalcico 5.000
Produzione di combustibile 14.1 | [070213] [150101] | rifiuti solidi urbani o speciali non pericolosi| 80.000
derivato dai rifiuti (CDR) [150102] [150103] |ad esclusione delle frazioni derivanti da

[150105] [150106] |raccolta differenziata
[160103] [160119]
[170201] [170203]
[190501] [191201]
[191204] [191210]
[191212] [200203]
[200301]

Produzione di biogas 15.1| [020106][020204frazione organica da RSU e rifiuti speciali 10.000
[020305] [020403] |non pericolosi a matrice organica,
[020502] [020603] |recuperabili con processi di digestione
[020702] [020705] | anaerobica

[030309] [030310]
[030311] [190805]
[200108] [200201]

[200302]
Produzione di materie 1.1 [150101] [150105] | rifiuti di carta, cartone, cartoncino, inclusi 64.260
prime secondarie per [150106] [200101] |poliaccoppiati anche di imballaggi
lindustria cartaria 1.2 [150203] scarti di pannolini e assorbenti 500
Produzione di materie 2.1 [101112] [150107] |imballaggi, vetro di scarto ed altri rifiuti e 3.000
prime secondarie per [160120] [170202] |frammenti di vetro; rottami di vetro
I'industria vetraria [191205] [200102]

2.2 [150107] [200102]| vetro di scarto e frammelatietro da ricerca 490
medica e veterinaria

Produzione di materie 3.1 [100210] [100299] | rifiuti di ferro, acciaio e ghisa 160.000
prime secondarie per [120101] [120102]
l'industria metallurgica [120199] [150104]

[160117] [170405]
[190102] [190118]
[191202] [200140]
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Quantita

Attivita di recupero  |Tipologia| Codice rifiuto Descrizione (ta)
3.2 [100899] [110501] | rifiuti di metalli non ferrosi o loro leghe 66.4
[110599] [120103]
[120104] [120199]
[150104] [170401]
[170402] [170403]
[170404] [170406]
[170407] [191002]
[191203] [200140]
Produzione di materie 6.1 [020104] [150102] | rifiuti di plastica; imballaggi usati in plastica 64.720
prime secondarie per [170203] [191204] |compresi i contenitori per liquidi, con
I'industria delle materie [200139] esclusione dei contenitori per fitofarmaci e
plastiche per presidi medico-chirurgici
6.2 [070213] [120105] | sfridi, scarti, polveri e rifiuti di materie 5.000
[160119] [160216] |plastiche e fibre sintetiche
[160306] [170203]
Produzione di materie 8.4 [040209] [040221] | rifiuti di materiali tessili compositi e della 4.000
prime secondarie per [040222] [160122] |lavorazione di fibre naturali, sintetiche e
I'industria tessile [200110] [200111] |artificiali

Impianti di frantumazione 5.1 [160106] [160116}parti di autoveicoli, di veicoli a motore, di 118.000
[160117] [160118] |rimorchi e simili, risultanti da operazioni di
[160122] messa in sicurezza di cui all'art. 46 del
decreto legislativo 5 febbraio 1997, n. 22, ¢
successive modifiche e integrazioni e al
decreto legislativo 24 giugno 2003, n. 209,|e
privati di pneumatici e delle componenti
plastiche recuperabili

5.19 | [160214] [160216]|apparecchi domestici, apparecchiature e 40.690
[200136] macchinari post-consumo non contenenti
sostanze lesive dell'ozono stratosferico di ¢ui
alla legge 549/93 o0 HFC
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Allegato 5
Norme tecniche generali per gli impianti di recupeo che effettuano I'operazione di messa in

riserva dei rifiuti non pericolosi.

1. Ubicazione.

Gli impianti che effettuano unicamente |'operazidhenessa in riserva, ad eccezione degli impianti
esistenti, ferme restando le norme vigenti in niateirvincoli per ['ubicazione degli impianti di
gestione dei rifiuti, non devono essere ubicatiree esondabili, instabili e alluvionabili, comgres
nelle fasce A e B individuate nei piani di ass@ttogeologico di cui alla legge 18 maggio 1989, n.
183 e successive modificazioni.

2. Dotazioni minime.

L'impianto deve essere provvisto di:

a) adequato sistema di canalizzazione e raccdl@atEue meteoriche;

b) adeguato sistema di raccolta dei reflui; in adisstoccaqggio di rifiuti che contengono sostanze
oleose nelle concentrazioni consentite dal pres#gtecto, il sistema di raccolta e allontanamento
dei reflui deve essere provvisto di separatorighieogni sistema deve terminare in pozzetti di
raccolta "a tenuta” di idonee dimensioni, il cuntanuto deve essere avviato agli impianti di
trattamento;

c) idonea recinzione.

3. Organizzazione.

Nell'impianto devono essere distinte le aree dicgtggio dei rifiuti da quelle utilizzate per lo
stoccaggio delle materie prime.

Deve essere distinto il settore per il conferimeatdajuello di messa in riserva.

La superficie del settore di conferimento deve respavimentata e dotata di sistemi di raccolta dei
reflui che in maniera accidentale possano fuortesgagli automezzi e/o dai serbatoi. La superficie
dedicata al conferimento deve avere dimensiond&konsentire un'agevole movimentazione dei
mezzi e delle attrezzature in ingresso ed in uscita

Il settore della messa in riserva deve essere mzgD in aree distinte per ciascuna tipologia di
rifiuto individuata dal presente decreto ed oppuatuente separate.

4. Stoccaggio in cumuli.

Ove la messa in riserva dei rifiuti avvenga in clingquesti devono essere realizzati su basamenti
pavimentati 0, qualora sia richiesto dalle cargtiehe del rifiuto, su basamenti impermeabili
resistenti all'attacco chimico dei rifiuti che p&ttono la separazione dei rifiuti dal suolo
sottostante.

L'area deve avere una pendenza tale da convogliaaeentuali liquidi in apposite canalette e in
pozzetti di raccolta «a tenuta» di capacita adegulatui contenuto deve essere periodicamente
avviato all'impianto di trattamento.

Lo stoccaggio in cumuli di rifiuti che possano faygo a formazioni di polveri deve avvenire in
aree confinate; tali rifiuti devono essere protddiie acque meteoriche e dall'azione del vento a
mezzo di appositi sistemi di copertura anche mobili

5. Stoccaggio in contenitori e serbatoi fuori terra

| contenitori o serbatoi fissi 0 mobili utilizzgier lo stoccaggio dei rifiuti devono possedere
adeguati requisiti di resistenza in relazione pitgprieta chimico-fisiche del rifiuto.

| contenitori e i serbatoi devono essere provdgssistema di chiusura, accessori e dispositivi att
ad effettuare in condizioni di sicurezza le opayazdi riempimento, travaso e svuotamento.

Le manichette ed i raccordi dei tubi utilizzati lezarico e lo scarico dei rifiuti liquidi contetiu
nelle cisterne devono essere mantenuti in perdfitienza al fine di evitare dispersioni
nell'ambiente.

Il contenitore o serbatoio fisso 0 mobile deversiaee un volume residuo di sicurezza pari al 10%,
ed essere dotato di dispositivo antitraboccamert® tmbazioni di troppo pieno e di indicatori e di
allarmi di livello.

Gli sfiati dei serbatoi che contengono sostanzatiliog/o rifiuti liquidi devono essere captati ed
inviati ad apposito sistema di abbattimento.
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| contenitori e/o serbatoi devono essere postugericie pavimentata e dotati di bacini di
contenimento di capacita pari al serbatoio steppoi@, nel caso che nello stesso bacino di
contenimento vi siano piu serbatoi, la capacitebdeino deve essere pari ad almeno il 30% del
volume totale dei serbatoi, in ogni caso non igierial volume del serbatoio di maggiore capacita,
aumentato del 10% e, in ogni caso, dotato di adeistema di svuotamento.

| rifiuti che possono dar luogo a fuoriuscita djuidi devono essere collocati in contenitori a tanu
corredati da idonei sistemi di raccolta per i ldjui

Lo stoccaggio dei fusti o cisternette deve essietigato all'interno di strutture fisse, la
sovrapposizione diretta non deve superare i tn@.pia

| contenitori devono essere raggruppati per tipel@mogenee di rifiuti € disposti in maniera tale
da consentire una facile ispezione (passo d'udiogertamento di eventuali perdite e la rapida
rimozione di eventuali contenitori danneggiati.

6. Stoccaggio in vasche fuori terra.

Le vasche devono possedere adequati requisitsdite®za in relazione alle proprieta chimico-
fisiche del rifiuto. Le vasche devono essere atazcon coperture atte ad evitare che le acque
meteoriche vengano a contatto con i rifiuti.

Le vasche devono essere provviste di sistemi idogdaevidenziare e contenere eventuali perdite;
le eventuali emissioni gassose devono essere eagatahviate ad apposito sistema di abbattimento.
7. Bonifica dei contenitori.

| recipienti fissi 0 mobili, utilizzati all'interndegli impianti, e non destinati ad essere reingtieg
per le stesse tipologie di rifiuti, devono essertoposti a trattamenti di bonifica appropriateall
nuove utilizzazioni.

8. Criteri di gestione.

| rifiuti da recuperare devono essere stoccatirsge@anente dai rifiuti derivanti dalle operazioni di
recupero e destinati allo smaltimento, da quebitidati ad ulteriori operazioni di recupero. Lo
stoccaggio dei rifiuti deve essere realizzato imdonda non modificare le caratteristiche del rifiuto
compromettendone il successivo recupero.

La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti dewsenire in modo che sia evitata ogni
contaminazione del suolo e dei corpi ricettori sfipali e/o profondi.

Devono essere adottate tutte le cautele per impé&diiormazione degli odori e la dispersione di
aerosol e di polveri; nel caso di formazione dissinni gassose o polveri I'impianto deve essere
fornito di idoneo sistema di captazione ed abbattitm delle stesse.
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